4l Allgemeine Verarbeitungshinweise

Vorwort
Bitte beachten Sie die folgenden Hinweise zu einer bestimmungsgemaBen und sicheren Verlegung der Silikal-
MMA(Methylmethacrylat)-Beschichtung.

Die Beschichtung sollte sorgféltig geplant werden. Begutachten Sie deshalb umfassend die Baustelle. Priifen Sie

die baulichen und statischen Gegebenheiten und erfassen Sie auch witterungs- und umgebungsbedingte Einflisse.
Berlicksichtigen Sie auBerdem die gewlinschte chemische, thermische und mechanische Nutzung des Bodenbelags sowie
Arbeitsschutzvorschriften, berufsgenossenschaftliche und sonstige Vorschriften, die eine besondere Ausfihrung des
Bodenbelages erfordern (z.B. Rutschhemmung, elektrische Leitfahigkeit, Vorschriften zur Lebensmittelhygiene).

Die ,,Allgemeinen Verarbeitungshinweise“ resultieren aus unserer langjahrigen Erfahrung und sind auf das Verarbeiten
unserer Silikal-Produkte abgestimmt. Den Begriffsbestimmungen liegen das Arbeitsblatt AGI ,,A80“ der Arbeitsgemeinschaft
Industriebau e.V., Ebertplatz 1, 50668 KéIn und die ,,BEB-Arbeitsblatter KHO — KH6“ des Bundesverbandes Estriche und
Belage e. V., IndustriestraBe 19, 53842 Troisdorf zugrunde.

Raumbeliiftung

Achten Sie beim Verarbeiten der Produkte auf ausreichende Be- und Entliiftung, so dass die Arbeitsschutzgrenzwerte
eingehalten werden. Eine gute Liftung trégt auch dazu bei, dass die Bodenbeschichtung gut aushartet. Ausfuhrliche
Sicherheitshinweise finden Sie im Kapitel ,,Schutz- und SicherheitsmaBnahmen®.

Trotz Liftung wird im Umfeld der Beschichtungsarbeiten ein Geruch wahrnehmbar sein. Wir empfehlen Ihnen, andere
Handwerker, Einwohner bzw. Anwohner rechtzeitig darliber zu informieren. Eine Informationsblatt-Vorlage ist bei uns erhaltlich.

Arbeiten in Lebensmittel- und Futtermittelbetrieben

Samtliche Lebens- und Futtermittel sowie deren Verpackungen sind vor den Beschichtungsarbeiten so auszulagern, dass eine
Kontamination durch die Beschichtungsstoffe (egal ob Methylmethacrylatharz, Epoxidharz, Polyurethanharz oder sonstige
Beschichtungsstoffe) ausgeschlossen ist.

Temperatureinfliisse

Die Topf- und Aushartungszeit von MMA-Harzen ist maBgeblich abhangig von der Temperatur des zu beschichtenden
Untergrunds. Ebenfalls zu beachten ist die Temperatur der Harze und der Fullstoffe zum Zeitpunkt der Verarbeitung — bedingt
durch deren vorherige Lagerung (warm, wenn sie z. B. in der Sonne standen, oder kalt, wenn sie bei Frost lagerten). Bitte
halten Sie sich an die Temperaturvorgaben in den Produktdatenblattern, vor allem wéhrend der Harterdosierung und der
Beschichtung.

MMA-Belage verhalten sich &hnlich wie Thermoplaste, d.h. sie werden bei Warme weicher und bei Kélte harter. Reaktionsharz-
Beschichtungen kénnen — unter Berlicksichtigung der temperaturabhangigen Druckfestigkeit — wie folgt belastet werden:

Dauertemperatur kurzzeitig,
z. B. zu Reinigungszwecken,
vollstandige Durchwarmung muss
vermieden werden!

Systeme B und C 0 °C bis +60 °C bis +80 °C

System D -25 °C bis +45 °C bis +60 °C

Im Einzelfall mussen alle sich dadurch dndernden Parameter beachtet werden. So kann z. B. die zunehmende Weichheit bei
hdéheren Anwendungstemperaturen zu erhdhter Schmutzaufnahme, Bremsspuren, Eindriicken von Abstreusand (abnehmende
Rutschfestigkeit), Einsinken von scharfkantigen Regal- oder PalettenfliBen usw. fiihren, positiv dagegen steigen die
Risstberbriickung, Schlagzahigkeit und Untergrundhaftung.
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4l Allgemeine Verarbeitungshinweise

Schichtdicken

Die Minimal- und Maximaldicken eines jeden Silikal-Systems miissen eingehalten werden (siehe Systemdatenblatter). Bei zu
diinnen Schichten kann es zu Aushéartungsstérungen kommen. Dagegen kénnen zu dicke Schichten bei der Hartung durch die
exotherme Reaktion zu heiB werden und dadurch hochschusseln, abreiBen, klebrig oder weich bleiben.

Hart oder flexibel

Fur AuBenanwendungen und flir hochbelastbare Béden, die Schock, Schlag und starken Bewegungen ausgesetzt sind,
verwendet man in der Regel elastische Systeme. Dagegen sind bei hoher statischer Belastung, Kratzfestigkeit und
Chemikalienbestandigkeit eher harte Systeme vorzuziehen. Weiche und harte Schichten konnen kombiniert werden. In der
Regel werden die weicheren Schichten auf der Grundierung, gefolgt von mittelelastischen als Nutzschicht und die harten

oben als Versiegelung verlegt. Niemals darf eine extrem harte Schicht auf eine extrem weiche Schicht verlegt werden, da

es sonst zu Haarrissen in der Oberflache kommen kann, insbesondere wenn thermische Belastungen (Warmwasser oder
AuBenanwendungen) und mechanische Druckpunktbelastungen auftreten. Weiche oder mittelelastifizierte Systeme neigen
starker zu Verschmutzungen und erhdhter Bremsspurproblematik. Extrem harte Typen kdnnen dagegen in zu dicken Schichten
zu Abplatzungen neigen.

Kratzspachtelung

Zum Ausgleich von kleineren Unebenheiten, strukturierten Oberflachen oder tiefsitzenden Lunkern ist ein Kratzspachtel

zu empfehlen. Die Spachtelmasse wird auf Basis eines Beschichtungsharzes, in Verbindung mit Silikal-Fllstoff und ggfs.
etwas Stellmittel (siehe jeweiliges Datenblatt der Hauptschicht- bzw. Membranharze) hergestellt und mittels Glattkelle auf
die grundierte und leicht abgesandete (z. B. SILIKAL® Filler QS 0,7 mm — 1,2 mm) Flache aufgekratzt. Dabei muss die Kelle
mehrmals in beiden Richtungen hin und her gezogen werden, damit sich tiefer gelegene Hohlrdume vollstandig schlieBen.

Grundierungen

Untergriinde sind grundsétzlich filmbildend und porenfillend in einem Arbeitsgang zu grundieren. Wird dabei das Grundierharz
vom Untergrund vollstandig aufgesaugt, muss sofort vor dessen Hartung erneut nass in nass nachgrundiert werden. Pflitzen-
bildung ist unbedingt zu vermeiden. Die Grundierung kann mittels Gummischieber vorverteilt und mit der Farbrolle gleichmaBig
aufgerollt werden. Als Arbeitshilfe fir nachfolgende Schichten kann die Grundierung vor deren Erhartung offen (leicht) mit
SILIKAL® Filler QS 0,7 — 1,2 mm eingestreut werden.

Versiegelungen

Silikal-Hauptschichten sind grundsétzlich in einem oder zwei Arbeitsgangen filmbildend zu versiegeln. Hierzu sind Farbrollen
mittlerer Florlange geeignet, diese sollten unbedingt fusselfrei sein. Mit dem Gummischieber kann zun&chst vorverteilt

und dann mittels der Farbrolle im Kreuzgang aufgerollt werden. Dabei soll die Rolle groBe Wegstrecken in einem Stiick
zuriicklegen, am besten quer zur Arbeitsrichtung, damit Ansatzspuren vermieden werden. Wird mit der Farbrolle zu lange
oder zu spat nachgerollt, kbnnen Hartungsstérungen oder optische Mangel auftreten. Auf eine gleichmassige Schichtstarke
ist zu achten, Pflitzenbildung ist unbedingt zu vermeiden. Harte Versiegelungen dirfen niemals direkt auf sehr elastische
Hauptschichten aufgerollt werden. Es muss in diesen Féllen eine leicht elastifizierte Zwischenschicht aufgerollt werden, da
sonst z. B. Warmebewegungen zu Haarrissbildung in der Versiegelung flihren kénnen.

Wichtiger Hinweis zur Versiegelung

Bei Verwendung von verschiedenen Herstellchargen einer Silikal-Versiegelung kann es zu geringen Farb- oder Glanzunter-
schieden innerhalb einer Flache kommen. Wir empfehlen deshalb, die komplette Flache mit Material aus ein und derselben
Produktionscharge zu versiegeln; dies gilt neben den Harzen auch fir das eingesetzte Pigment und das Harterpulver. Sollte
es aus verschiedenen Griinden nicht moglich sein, mit Material aus nur einer Charge zu arbeiten, so sollte das Material aus
den verschiedenen Chargen, unter Beriicksichtigung der vorliegenden Mengenverhéltnisse, miteinander gemischt werden.
Bei genauer Einhaltung des Mischungsverhéltnisses und der Rihrzeit beim Pigmentieren des Bindemittels sowie der
anschlieBenden Zugabe des Harterpulvers wird das Auftreten von Farbunterschieden innerhalb einer Flache vermindert.
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Beschichtungen (0,3 - 2 mm)
Selbstverlaufende Beschichtungen werden mittels Glattkelle, Schwertkelle oder Rakel appliziert. Danach erfolgt die
Uberarbeitung mit einer Versiegelung.

Belage (2,0 - 6,0 mm)

Beléage sind in der Regel etwas dickere Beschichtungen. Hierzu gilt das zuvor Gesagte wie bei Beschichtungen. Glattbare
Beschichtungen erfordern besonderes handwerkliches Geschick zur Vermeidung von Kellenschlagen. Hierzu wird die
gewlnschte Schichtdicke mittels Stiftrakel grob vorgezogen und mit der Glattkelle manuell verdichtet und geglattet.

Estrich, Mortel, Ausgleichsmassen

Silikal-Mértel sind aufgrund ihrer diinnfliissigen Konsistenz selbstverdichtend und fast selbstverlaufend. Zum Verlegen sind
lediglich Abziehlehre und Gléttkelle nétig. Tiefen Gber 10 mm fillt man mit SILIKAL® R 17. Unebenheiten von 2 — 10 mm
kénnen dagegen auch auf Basis von geeigneten Silikal-Hauptschichtharzen unter Zugabe von Silikal-Fllstoffen ausgeglichen
werden. Bitte erfragen Sie die Mischungsverhaltnisse bei Silikal, wir kbnnen dann genau auf ihren jeweiligen Bedarf eingehen.

Dekore

Zur farbigen Gestaltung eines Silikal-Bodens stehen verschiedene Produkte, wie Pigmente (SILIKAL® Pigment), Farbchips
(SILIKAL® Flakes), Farbsande (SILIKAL® Filler FS/FM) und Dekorschichten zur Verfligung. Bitte informieren Sie sich in den
einzelnen Systemdatenblattern und Broschiren von Silikal.

Rutschfeste Oberflachen

Freiflachen oder Nassrdume mussen oft rutschfest ausgeflihrt werden. Man unterscheidet gemaB den Vorgaben des
Berufsgenossenschaftlichen Instituts fir Arbeitssicherheit mehrere Rutschfestigkeitsklassen, die man mit ,,R“ bezeichnet.
Hierzu sind die Vorgaben unserer Prifzeugnisse zu beachten.

Als Verdrangungsraum ,\V* wird das Volumen (Hohlraum) beschrieben, welches zwischen Schuhsohle und Bodenbelag
verbleibt.

Besonderer Hinweis zu Einstreubeldgen

Silikal empfiehlt zum Einstreuen grundsétzlich die Verwendung der FillstoffkorngréBe 0,7 — 1,2 mm. Bei feinerer Kérnung
besteht unter ungiinstigen Bedingungen die Gefahr einer Aushartungsstérung. Soll trotzdem feinerer Sand wie z. B. SILIKAL®
Filler QS 0,2 — 0,6 mm oder 0,3 — 0,8 mm verwendet werden, empfehlen wir die SILIKAL® BPO-Menge umca. 0,5-1 %
gegenlber der in den jeweiligen Tabellen des Harzes, in welches eingestreut werden soll, zu erhéhen. Ebenfalls ist auf

eine gleichmaBige Einstreuung zu achten, da bei Haufchenbildung Harz nach oben gesogen werden und eine unebene
Flache entstehen kann. Wir empfehlen dringend vor Verwendung von feinen Einstreufullstoffen Silikal zu kontaktieren und
Rucksprache zu halten.

Mischen

Aufgrund ihrer niedrigen Viskositat kénnen alle Silikal-Systeme unter Berlicksichtigung der Arbeitsschutz- und sonstigen
Vorschriften mittels eines kréaftigen Elektrohandriihrers (ATEX* Richtlinien sind zu beachten) in einem ausreichend groBen
Mischbehélter angeriihrt werden. Durch das Lagern, insbesondere bei tiefen Temperaturen, kann es zum Abscheiden von
Teilmengen gelbster Paraffine auf der Harzoberflache kommen. Deshalb ist ein Aufriihren aller Silikal-Harze vor Gebrauch
unbedingt erforderlich.

* ATEX = Explosionsschutzrichtlienen der Europaischen Union (leitet sich aus der franz&sischen Abkurzung fir
ATmospheres EXplosibles ab).

Reinigen der Werkzeuge

Ein einfaches Reinigen im nicht ausgeharteten Zustand erfolgt unter Beriicksichtigung der Arbeitsschutz- und sonstiger
Vorschriften am besten mit organischen Losemitteln auf Basis eines Esters oder Ketons (z. B. Aceton oder SILIKAL® MMA
Cleaner). Vor der weiteren Verwendung missen Lésemittelreste abgewischt werden. Lésemittel darf nicht zum Verdiinnen der
Mischungen verwendet werden.
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