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1 AUFTRAG, GEGENSTAND UND GRUNDLAGE DER UNTERSUCHUN-
GEN

Mit Vertrag vom 27.07.2005 beauftragte die Silikal GmbH & Co. KG, Mainhausen, das Institut
far Bauforschung Aachen (ibac) mit der Grundpriifung

des Mdrtels ,R 17° in Verbindung mit
der Grundierung ,R 51°

nach den ,Technischen Lieferbedingungen fir Grundierungen und Oberflichenbehandlun-
gen aus Reaktionsharzen sowie fiir Oberflichenbeschichtungen und Betonersatzsysteme
aus Reaktionsharzmértel fiir die bauliche Erhaltung von Verkehrsflichen — Betonbau-
weisen®, Ausgabe 2002, (TL BEB RH-StB 02) der Forschungsgesellschaft fiir Stralen- und
Verkehrswesen. Der Umfang der Priifungen basiert auf den Angeboten vom 28.06.2005
sowie den Auftrdgen vom 18.07.2005 und 31.10.2005.

Soweit im Folgenden nichts anderes erwahnt ist, wurden die Prifungen nach den TP BEB
RH-StB 02 durchgefiihrt.

2 AUSGANGSMATERIALIEN UND HERSTELLEN DES BETONERSATZ-
SYSTEMS

Fir die Untersuchungen wurden die in Tabelle A1, Seite A1, aufgefiihrten Stoffe ver-
wendet.

Zur Herstellung der Grundierung wurden die beiden Komponenten in folgendem Verhaitnis
30 s mit einem Holzspatel gemischt: 100,0 g Harz R 51 und 5,0 g (bei 0 °C) bzw. 4,2 g (bei
8 °C) bzw. 2,7 g (bei 23 °C) Héarterpulver. Es wurden Ansatze mit 100 g und 300 g ver-
wendet.

Zur Herstellung des Mértels wurden die Puiver-Komponente R 7/17 und die Harter-Fiis-
sigkeit R 17 bei allen Temperaturen im Verhéltnis 1,000 kg (Pulver) zu 0,117 kg (Flussig-
keit) gemischt. Fir den Mértel der Temperaturwechsel-Verbundkérper wurden 15,000 kg
eines kompletten Pulver-Gebindes und 1,755 kg Hérter-Fliissigkeit mit einem RUhrwerk
wie folgt gemischt: Nach dem Vorlegen der Flissigkeit wurden bei laufendem Rihrer zu-
néchst innerhalb von 20 s 755 g Pulver zugegeben, dann 50 s weiter gemischt und an-.
schiieRend in 2 weiteren Portionen jeweils innerhalb von 20 s 500 g Pulver zugegeben und
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danach jeweils 15 s gemischt (Gesamtmischzeit: 140 s). Die Mdrtel-Mischungen fiir die
Prismen und den Tmn-Verbundkdrper wurden mit einer Teilmenge von 5 kg aus einem
homogenisierten Gebinde hergestellt. Dabei wurde das Pulver bei laufendem Rihrwerk
langsam zur Flissigkeit gegeben und insgesamt 2 min gemischt.

3 UNTERSUCHUNGEN UND PRUFERGEBNISSE
3.1 Ausgangsstoffe

Als Ersatz fur den Glahrickstand wurde am Mértel-Pulver eine thermogravimetrische
Analyse nach der Richtlinie fiir Schutz und Instandsetzung von Betonbauteilen (RL SiB)
des Deutschen Ausschusses flir Stahlbeton (DAStb), Ausgabe 2001, Teil 4, Abschnitt 2.2.4,
durchgefuhrt. Hierfir wurde das Mdrtel-Pulver so lange gemahlen, bis kein Rickstand
mehr auf dem 125-pm-Sieb zurlickblieb. Die Anaiyse wurde in Stickstoffatmosphére durch-
gefubrt. Die TG- und die DTG-Kurve sowie die Masseverluste und Temperaturmaxima in
ausgewdhiten Temperaturbereichen sind in Bild B1, Seite B1, dargestelit.

Die Grundierungs-Komponenten R 51 und Hérterpulver sowie die Mdrtel-Komponente R 17
wurden infrarotspektroskopisch gema® TP BEB RH-StB 02, Abschnitt 2.2.2, untersucht.
Die Fliissigkeiten R 17 und R 51 wurden daflir ohne weitere Praparation kapillar zwischen
zwei KBr-Fenster gebracht und durchstrahit. Aufgezeichnet wurde das Spektrogramm mit
einem Fourier-Transformations-Infrarotspekirometer, Typ 205 der Fa. Nicolet, mit 32 scans.
Vom Grundierungs-Hérterpulver wurde ein KBr-Pressling angefertigt, der ebenfalls in Durch-
strahltechnik mit einem Fourier-Transformations-Infrarotspektrometer, Typ Nexus der Fa.
Thermo-Nicolet, untersucht wurde. Die Spektrogramme sind in den Bildern B2 bis B4,
Seiten B2 bis B4, dargestellt.

Die Dichte wurde an den Flissigkomponenten des Grundierungsharzes R 51 und der
Mortelflissigkeit R 17 nach DIN 51 757 durch hydrostatische Wagung wie folgt ermittelt:

Grundierungsharz R 51: 0,986 (Einzelwerte: 0,986 und 0,985);, Mortel-Fliissigkeit R 17:
0,933 (Einzelwerte: 0,933 und 0,933).
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3.2 Angemischte und erhértete Stoffe

Als Ersatz fur einen Teil der nach TL BEB RH-StB 02 vorgesehenen Priifungen, die nicht
durchgeflihrt werden konnten, wurde die Topfzeit sowohl an der Grundierung als auch am
Méortel nach RL SIB, Abschnitt 2.3.7, ermittelt. im Fall der Grundierung wurden dafiir 100 g
Harz und 2,7 g Héarter gemischt, im Fall des Mértels 100 g Pulver und 11,7 g Hérter. Die
Ergebnisse der Versuche sind in Tabelle A2, Seite A2, dokumentiert.

Einzel- und Mittelwerte der Biegezug- und Druckfestigkeit des Mértels nach 24 Stunden
Lagerung an Luft bei 8 °C sowie nach 7 Tagen Lagerung im Normalklima DIN 50 014 - 23/50-2

sind in Tabelle A3, Seite A2, zusammengestellt.

3.3 Verbundkﬁrper

Als Grundkérper wurdén Platten 30 - 30 - 10 cm® aus Beton MC (0,40) nach DIN EN 1766
. verwendet,

Die Mindestaushartetemperatur Tyn wurde vom Hersteller mit 0 °C angegeben,

Zur Herstellung der Verbundkdrper wurde zunéchst die Grundierung auf die bei der ent-
sprechenden Temperatur konditionierten Platten aufgebracht. Folgende Mengen wurden
aufgepinselt: 0 °C: 244 g/m?, 8 °C: 232 g/m? (Platte 1: 227 g/m?; Platte 2: 237 g/m?). Un-
mittelbar danach wurden félgende Mengen trockenen Quarzsandes der Kérnung 0,2/0,7 mm
auf die frische Grundierung gestreut: 0 °C: 230 g/m?, 8 °C: 119 g/m? (Platte 1: 112 g/m?;
Platte 2: 126 g/m?). Nach 1 Stunde wurde der Mértel in einer Dicke von 2 cm auf die Be-
tonplatten aufgebracht und mit einef Stahllineal abgezogen und glatt gestrichen.

Die Ergebnisse der Priifung auf Abrei¥festigkeit nach 24 Stunden Lagerung bei 0 °C (Twin)

sind in Tabelle A4, Seite A3, dargestellt. Auf der gesamten Oberfliche der Platte waren
weder Risse noch Abwitterungen, Blasen oder Ablésungen zu erkennen.

Die Ergebnisse der Prufung auf AbreiRfestigkeit nach Temperaturwechsel- und Frost-
Tausalz-Beanspruchung sind in Tabelle A5, Seite A3, dargestellt. Auf der gesamten Ober-
flache der 2 Platten waren weder Risse noch Abwitterungen, Blasen oder Ablésungen zu
erkennen.
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4 ZUSAMMENFASSUNG

- Mit Ausnahme eines omzelnan Abreiﬁfestigkeltswoms auf den mit Temperaturwechae
. beanspruchten Platten, der die Anforderung sehr knapp verfehit, werdan & W&mn-
gen der TL BEB RH-StB 02 an ein Betonorsatzsystem erfiilt.

Der Sachbearbeiter R ~ DerPriffstelienisiter

R Braun - Dipl-ing. G. ReRler




