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Sehr geehrter Herr Dr. Loh,

aufgrund lhres Antrages vom 29.11.2021 ergeht folgender

Bescheid

1 Die Zulassung fir den Reaktionsharzmértel SILIKAL® R 17 E der Silikal GmbH zur
Verwendung als Vergussmortel im Sinne der Richtlinie 804.5101 wird befristet zum
31.12. 2030 erteilt:
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Hausanschrift: ) )

Schanzenstrale 80, 20357 Hamburg . . Deutsche Bundesbank, Filiale Saarbriicken -

Tel.-Nr. +49 (40) 23908-0 _ " BLZ 590 000 00 Konto-Nr. 590 010 20

Fax-Nr. +49 (40) 23908-5399 IBAN DE 81 5900 0000 0059 0010 20 BIC: MARKDEF1590

~ De-Mail: " poststelle@eba-bund.de-mail. de Leitweg-ID: 991-11203-07



11.

1.2.

1.3.

3.1,
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Zulassungsgegenstand ist der Reaktionsharzmértel SILIKAL® R 17 E auf Basis von

Methylmethacrylat (MMA) der Silikal GmbH zur Herstellung von Vergusskorpern; hier:

Vergussfugen von Eisenbahnbriickenlagern bzw. von Lagersockeln firr Eisenbahnbrii-

ckenlager. _

Die Produktinformationen-der Zul'assungsinhaberin nach Anlage 2 sind Voraussetzun-
gen zur Verwendung des Zulassungsgegenstands und somit Bestandtelle des Be-
scheides. Sie sind zu beachten. '

Die Antragsunterlagen nach Anlage 5ksind Béstandteile des Bescheides und s_indfzu

beachten.

Die Zulassung in Gestalt dieses Bescheids ist bis zum 31.12.2030 befristet.

Nebenbestimmungen

Dieser Bescheid ist mit folgenden Nebenbestimmungen verbunden:

Die Zulassungsinhaberin als Inverkehrbringerin des Zulassungsgegenstands als Ge-

binde hat sicherZu_steIlen, dass dieser Bescheid Dritten bei Verwendung des Zulas-
sungsgegenstands zur Verfligung steht. Dies bedingt, dass:
(1) jede konkrete Verwendung des Zulassungsgegenstands nach diesem Bescheid
"~ durch den Anwender projektscharf der Silikal GmbH anzuz’e'igen ist. Diese Anzei-
gen sowie die zugehdrigen Vergussprotokolle nach 3.12. sind uber eine Zeitdauer
von 10 Jahren durch die Silikal GmbH aufzubewahren.
Die Anzeigen und Protokolle sind der' zulassenden Stelle des Eisenbahn-
vBundesamtes jéhrlich gesammelt zur Verfugung zu stellen.
(2) die projektspezifisch zulassungskonforme Verwendung des Zulassungsgegen-
~ stands durch Verdffentlichung unter anderem folgender allgemein verfugbarer
Produktinformationen im Sicherheitsdatenblatt sowie dem Technischen Datenblatt
der Silikal GmbH (vgl. Anlage 2) erméglicht wird:
- Transpdrt und Lagerung
— Handhabung
» Untergrundvorbehandlung -
* Anmischen.
= Verarbeitung
= Nachbehandlung
_ Entsorgung )
(3) die Bemessung der Lager bzw. die an die Lager angrenzenden Bauteile und
Lasteinleitungsbereiche sowie der Bauablauf bei Verwendung des Zulassungsge-
genstands beeinflusst werden. Diese Beeinflussung resultiert aus der Kriechnei-

gung, der Temperaturanfalligkeit sowie dem gegenlber Normélbeton geringeren
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E Modul und-betrifft die Lagerkonstruktion bzw. die Bemessung der an die Léger
angrenzenden Bauteile und Lastelnleltungsberelche sowie den Bauablauf.

Daher hat der Lagerhersteller dies bei der Bemessung und Ausfuhrungsplanung'
zu bericksichtigen und die Einhaltung der relevanten Verwendungsbestimmun-

gen vor dem Einbau der Eisenbahnbriickenlager bzw. dem Herstellen der Ver-

_gusskérper zu bestatigen.

die Ausflihrungsplanung und die bautechnischen Nachweise bautechnisch durch
einén vom Eisenbahn-Bundesamt ahe‘rkénnten PrUfsachversténqigen im Eisen-
bahnbereich, Fachgebiet Ingenieurbau / Teilgebiet Briickenbau einschlieRlich des -
konstruktiven Ingenieurbaus, mit mindestens den kombinierten Tétigkeitsberei-
chen Stahlbau und Verbundbéu‘od‘er‘Stahlbau und Massivbau,, zu prufen sind.
Sofern der Pri]fsachversténdige nicht geman den vorgenannten kombinierten Ta-
tigkeitsbereichen aherkénnt ist, kann die Prufung alternativ durch zwei vom Ei-
senbahn- Bundesamt anerkannte Prufsachverstandlge erfolgen, die die Bedln- :
gung gemelnsam erfullen.

die Slcherheltsdatenblatter aktualisiert werden, sobald’ die zugehdrigen Anforde-

" rungsnormen fortgeschrieben werden und in Kraft treten.

der zulassenden Stelle des Eisenbahn-Bundesamtes jahrlich und unaufgefordert
eine Ubersmhtshste der Personale mit gultlger Qualifikation nach Zlffer 3.2. zu

ubermltteln ist.

Die Zulassungsinhaberin hat den Anwender darauf hinzuweisen, dass:

(1)

)

mindestens die ersten drei Verwendungen des Zulassungsgegenstands hach die-
ser‘Zulassu'ng durch Herrn Dr.-Ing.- Porsch gutachterlich zu begleiten sind. Die
-Beauftragung hat durch das jeweilige Projekt zu erfolgen.

das Verwenden des Zulassungsgegenstands einer Qualifikation ,Lagerfachkraft.
mit Zusatzqualifikation S/LIKAL* und Einweisung' der mit der eigenverantwortli-
chen Anwendung betrauten Personale durch dié‘ZuIassungsinhaberin bedarf.
Neben der sicheren Handhabng, wie beispielsweise Untergrundvorbehandlung,
Anmischen, Verarbeitung, Nachbehandlung, des Zulassungsgegenstands werden:
die Personale unter anderem hinsichtlich den Sicherheitsanforderungen (Arbeits-,
Brandschutz uh_d Unfallverhutung). der Entsorgung der Maferialreste, des Tréns-
ports, des richtigen Umgangs bei Fehlverhalten geschult. ,
Die Qualifikation ist auf drei Jahre begrenzt und kann durch Auffrlschungslehr-
gang um weitere drei Jahre verlangert werden..Die Verlangerung der Qualifikation
setzt den Nachweis Uber die regelmaRige prakfische'Anwendung des Zulas-
sungsgegenstands voraus.. ‘

/.
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3.3.
331,

3.3.2.

3.3.3.

(3) jeweils die zum Einbauzeitpunkt aktuellen Sicherheitsdatenblatter zu beachten

sind.

(4) die Verfigungen des Eisehbahn-Bundesamtes ([21] und [22]) sowie die Arbeitshil-
fe zur Richtlinie 804.5101 [23] sinngemal bei Verwendén des Zulassungsgegen-
stands zu beachten sind. ' ' o ,

(5)' die Herstellung der Vergusskorper seltens der ausfuhrenden Firma in einem pro-
jektspezifischen Vergussprotokoll in Anlehnung an das Muster nach Anlage 3_‘
durch die Lagerfachkraft mit Zusatzqualifikation ,SILIKAL* nach 3.2. (2) zu doku-
mentleren ist. Das Protokoll ist:

— seitens der zustandlgen Bautiberwachung gegenzuzeichnen.

~ nach Abschluss der Arbeiten in die Bauwerksakte aufzunehmen.

— der Zulassungsihhaberin in Kopie zur Verfigung zu stellen.

Im Vergussprotokoll ist die ordnungsgemafle Herstellung des Vergusskérpers
: durch den Anwender im Einvernehmen mit der Bautlberwachung zu dokumentie- .

ren und die planmaRige Belastbarkeit des Vergusskérpers zu bestatigen. -

Zusétzlich_ sind die Oberflachen- und Kerntemperaturen der Vergusskdrper im
* Rahmen vder Vorversuche nach [21], [22']‘sowie [23] aufzuzeichnen und auszu-

werten. - .

Allgemeine Bestimmungen

Fur die Uberwachung der Erstellung gilt die Verwaltungsvorschrift fur die Uberwa-
chung der Erstellung im Ingenieurbau, Oberbau und Hochbau (VV BAU) i. V. m. der '
Eisenbahn- Inbetrlebnahmegenehmlgungsverordnung (EIGV)

Dieser Bescheld wird widerruflich erteilt. Die Bestlmmungen kénnen nachtragllch er-

ganzt und geandert werden, insbesondere dann, wenn neue technische Erkenntnisse

dies erfordern.

Der Anwendungsbereich dieser Zulassung erstreckt SICh ‘auf den Regelungsbereich
der Richtlinienfamilie 804 einschlieBlich der mltgeltenden technischen Baubestim-
mungen gemal EiTB. Unterschreitungen des in der EiTB verankerten Sicherheitsni-
veaus sind durch diese Zulassung nichtrabgedecktk. Die Zulassung regelt die Ver-
wendbarkeit von SILIKAL® R 17 E als reaktionsharzgebundenem Vergussmortel fur
Sockel und Lagerfugen von Eisenbahnbriickenlagern im Anwehduhgsbereich‘ der

| Richtlinienfamilie 804 sowie bei UmbaumaRnahmen im Bestand, bei denen Lager ge-

gen neue Lager ausgetauscht werden im Sinne von Ahlage 4.

- Die Verwendbarkeit des Zulassungsgegehstands ist auch gegeben, wenn Lagerfugen

erneuert werden, ohne dass ein Lagertausch erfolgt.
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3.34.

3.3.5.

3.3.6.

337

3.3.8.

-3.3.9.

Die Verwendung des Zulassungsgegenstands setzt die Beachtung der Antragsunter— -
lagen nach Anlage 5 voraus. '

Vollstandig unbewehrte Vergusskorper bei denen die Verbundmittel ausschhef&llch im
Vergusskorper angeordnet sind, sind nicht durch die Zulassung abgedeckt.

Das sichere Betriebszeitintervall (Nutzungsdauer) der mit dem Zulassungsgegenstand

hergestellten Vergusskorper (Sockel und Lagerfugen) betragt 25 Jahre. Fir Zeitrdume

dartiber hinaus. ist die Standsicherheit mit ausreichendem Vorlauf Zum Ablaufdatum ‘

fur den jeweiligen Einzelfall neu zu bewerten

Die Lager sind auf der dem Verguss mit SILIKAL® R 17 E zugewandten Seite (in der
Regel die Unterseite) grundsétzlich mit Lager- und Ankerplatten auszufilhren. Eine
Ausfihrung nur mit einer Ankérplatte ohne se‘parate Lagerplatte, wie zB bei
Elastomerlagern des Typs V2 denkbar, ist gr»undsétzlich‘ nicht 'zuléssig'-.

Wird der Zulassungsgegenstand bei Lagern und Lagérungssystemen angewendet,
die einer Ausnahmegenehmigung (UiG- und/oder ZIiE-Verfahren) bedirfen, sind die
spezifisChen Anforderung des Zulassungsgegenstands in diesem Verfahren‘ umfas-
send unter Beriicksichtigung der Anforderungen an-die Lager zu bewerten. Gleiches
gilt fur die Lager bei Briicken mit Fester Fahrbahn. |
Von einem wirksamen Schutz der Bewehrung vor Korrosion kann ausgegangen wer-
den, wenn der VerQusSkdrper frei von Rissen_ist. Treten Risse auf, sind die Ursachen
umfénglich zu ermitteln und nach Herstellervorgaben zu fillen oder zu beschichten.
Sollen die. Zdlassungsgegensténde in Tunnélh oder Unterirdischen Personenver-
kehrsanlagen 'verv(/ehdet'werden, so sind die EBA-Tunnelrichtlinie und das Héndbuch

85300 ergénzend zu beachten. Die Verwendung in Tunneln wird durch das Eisen-

" bahn-Bundesamt nur zugelassen, wenn in Absprache mit dem Eisenbahn-Bundesamt, |

Sachgebiet 217, der Nachweis tber den nicht nennenswerten Beitrag zur Brandlast
nach Punkt 2 1.1 der EBA-Tunnelrichtlinie erbracht ist und és sich um punktuelle Ein-
bauten geméB Richtlinie 853.1001 Abschnitt 2 Satz (6) handevlt. Ist dies nichtrFaII,v o)
bedarf es jeweils einer ZLlstimmung im Einzelfall durch das Eisenbahh-Bundesamt. o
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' Fertigungsspezifische Beétimmunqen

Die Regelunge_n nach den folgenden Ziffern betreffen die mit der werksmaRigen Fertigung

des Zulassungsgegenstandes im Zusammenhang stehenden Aspekte und wenden sich an

den Zulassungsinhaber.

3.4.

3.4.1.

3.4.2.

Giteuberwachung und Kennzeichnung

Der Priifplan nach AnI‘age 6 des Sachverstandigengutachtens (Anlage 5, [1]) ist ein.
Jahr nach Bescheidung einschlieBlich der zugehérigen Prufe'fgebnisse der Eigen- und
Fremduberwachung in Abstimmung mit dem EBA-Gutachter zu validieren Qnd ggf.
fortzuschreiben. Das Eisenbahn-Bundesamt ist unaufgefordert in Kenntnis zu setzen.
Guteuberwachunq ’

Die Gutetuberwachung — Eigen‘—vu‘nd FremdubenNaChung — ist nach DIN 18200 soWie v

den baustoffspezifischen' Anwendungs- und Produktnormen firr jedes Herstellwerk
durchzufuhren ' | , . .

Der Nachwels der Ubereinstimmung des Bauprodukts mit den Bestimmungen dieses

Bescheids und den technischen Regelwerken hat mit einem Uberemstlmmungszertlfl-

kat auf der Grundlage des Verfahrens gemaR des Systems B nach DIN 18200 zu er-

folgen _ ,

Hersteller im Sinne dieser Nébenbestimmung sind auch die Hersteller von den in den |
Zulassungsgegenstand eingebrachten Komponenten. |

Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller vorzunehmende kon-

tinuierliche Uberwachung der 'Produktion verstanden, mit der dieser sicherstellt, dass

die vvorll ihm hergesteliten _Ba.uprodu.kte/ Bauarten den Bestivmmungeh dieses Be-

scheids, den entsprechenden Normen und technischen Regelwerken sowie den Gi-

’ teanforderungen der DB.InfraGO AG entsprechen.

Insbesondere betrifft dies: _ B v .

— die Einhaltung der geltenden Normen, Regelwerke und Vorschriften bei der Ferti-
gung,v |

- die zulassungskonforme Ausfiihrung auf der Grundlage der bauaufsichtlich geprif-

" ten technlschen Dokumentationen, ‘ '

~ die Elnhaltung_ maximaler Imperfektionen und Toleranzen sowie

—~ die normgerechten Dokumentationen und Nachweisfihrungen und »

— die im Rahmen der Eigen- und Fremdiiberwachung nachvolliziehbaren Qualitatssi-
cherungsmal&hvahmen nach dem PrUfplan (vgl. Anlage 6 des Sachverstandigengut-
achtens (Anlage 5, [1])) zur Sicherstellung der Prozess- und Produktsicherheit so-
wie einer jederzeit zulassungskonformen Qualitét des hergesteliten Zulassungsge-

- genstandes. Dieser Prifplan einschlieRlich der zugehérigen Dokumente ist jahrlich
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im Einvernehmen mit dem EBA-Gutachter sowie der Uberwachungsstelle zu vali-
dieren und ggf. fortzuschreiben. '

Die Aufzeichnungen sind fir die Dauer-der Nutzung, jedoch mindestehs 5 Jahre auf-

zubewahren und dem Eisenbahn-Bundesamt'sowie der fremduberwachenden Stelle

auf Verlangen vorzulegen.
Der zulassenden Stelle des Eisenbahn-Bundesamtes sind auf Verlang'en Kopien der

Ergebnisse der Erstpr_[]fung sowie des Ubereinstimmungszertifikates zur Kenntnis zu

‘geben.

Kennzelchnunq

Der Zulassungsgegenstand muss vom Hersteller mit dem Uberelnstlmmungszelchen
des Eisenbahn-Bundesamtes nach Anlage 1 (U- EBA-Zelchen) unter Hinweis auf den
Verwendungszweckzgekennzeichnet werden, wenn er entsprechend dem Zertifikat
geman DIN 18200 sichergestellt hat, dass das/ die vonv ihm hergestelite Bauprbdukt/

‘Bauart dem Bescheid entspryicht.‘ Das U-EBA-Zeichen ist auf dem Bauprodukt/ der

Bauart oder, wenn dies Schwierigkeiten bereitet, auf dem Lieferschein bzw. auf der

Sammelmappe der Lieferscheine der fur die Bauart verwendeten Bauprodukte und

."Komponenten anzubnngen

AuBerdem muss der Zulassungsgegenstand m|t dem Herstelldatum versehen und so

' gekennzelchnet sein, dass jederzeit eine elndeutlge Zuordnung zu den Prufprotokol-

len méglich ist.

Zusétzliche Bestimmungen

(1) Jedes Gebinde ist mit dem Herstell- sowie dem Ablaufdatum zu versehen.

(2) Jedes Gebinde ist mit einer Referenz, wie beispielsweise einem QR-Code, zu
versehen, die unter anderem zum digitalisierten technischen Datenblatt, zum
Vergussprotokoll (Muster) und zum Sicherheitsdatenblatt der Zulassungsinhabe-
rin fohrt. o | | |

(3) Die chargenbezogenen Materialpriifzeugnisse der Einzelkomponenten des Ge-

bindes sind jeder Lieferung unaufgefordert beizulegen.
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Projektspezifische Bestimmung -

Die Regelungen nach den folgenden Ziffern sind projektspezifischer Natur. Sie betreffen die

- projektspezifische Ausfahrungsplanung, Bemessung und Verwendung des Zulassungsge-

genstands und wenden sich insbesondere an Bauherrn, Eisenbahninfrastrukturunternehmen,

Lagerhersteller, Ausfuhrungsplaner sowie ausfuhrende Firma.

3.5.
3.5.1.

3.5.2.

3.5.3.

3.5.4.

3.5.5.

Konstruktive Randbedinqunqen

Die Lager sind auf der dem Verguéskérper zugewandten Seite grundsétzlic:h mit La-
ger-, Futter- und Ankerplatten auszufiihren. ‘

Der Nachweis der Verwendbarkeit bezieht sich auf die Herstellung von Vergusskoér-

’ pern zwischen einer stéhlern’en Ankerplatte und einer Anschlusskonstruktion aus

'Stahlbeton, bei der die Verbundmittel zur Schubi]bertragung im standig Uberdrickten "

Bereich der Lagerfuge liegen und mit ausreichendem Randabst_and nach 3.8. voll- -
sténdig in die Lagerfugen eingreifen.
In einer Auflagerli'nie liegende Lager, bestehend aus Auflagerbank, Sockel, Verguss-

fugen, komplett ausgestattetem Lager usw., mit unterschiedlichen Steifigkeiten sind zu

' vermeiden.

Unbewehrte Lagerfugen, bei denen die Verbundmittel ausschlieBlich im Vergusskor-
per angéordnet sind, sind unzulassig. |

Die Verwendbarkeit der ZuIaSsungsgegenstéhde orientiert sich an dem in Tabelle 1
(Anlage 4) festgeschriebenen Schichtenaufbau und der zugehérigen-Hohe des Ver-
gusskorpers hyk. Vergusskbrper mit einer Hohe bis 17 cm's'ind entweder einschiChtig
in SILIKAL® R 17 E (0Z) bzw. SILIKAL® R 17 E (mZ) oder zweischichtig frisch-in-frisch
in SILIKAL® R 17 E (mZ) zum angrenzenden Beton und SILIKAL® R 17 E (0Z) zur an-

grenzenden Ankerplatte herzustellen.

Fur die Definition der Héhe des Vergusskérpers hyk ist Tabelle 4-1 (Anlage 4) heran- -

'zuziehen. Als Hohe ist die maximale Hoéhe des Vergusskoérpers anzusetzen. Der

Schichtenaufbau des Vergusskérpers spielt bei der Bestimmung keine Rolle.
Die Verwendbarkeit 'der.Zulassungsgegensténde ist auf die Fugenéusbilduhg Zwi-
schen einer stahlernen Ankerplatte und einer anschlieRenden Massivkonstruktion aus

" Stahlbeton oder zwischen einer stahlernen Ankerplatte und einem in einer Wannen-

konstruktion vollstandig gekammerten Vergusskérper beschrankt.

Mégliche Anwendungsféllé sind in Tabelle 4-2 (Anlage 4) uhd sinnvolle in Tabelle 4-3
(Anlage 4) aufgefuhrt. Die Anwendungsfille setzen die Beachtung von Ziffer 3.5.4
sowie Tabelle 4-1 (Anlage 4) voraus. ‘ | o
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3.5.6.

35.7.

-3.5.8.

Hinsichtlich der Ausfihrung des Vérgusskérpers werden die folgenden Falle unter-

schieden (vgl. Anlage 4; Tabelle 4-1):

Fall 1: Einschichtig in SILIKAL® R 17 E (0Z)

Fall 2: Einschichtig‘in SILIKAL® R 17 E (m2)

Fall 3: Zweischichtig in SILIKAL® R 17 E (0Z) und SILIKAL® R 17 E (mZ)
Zur Sicherstellung eines vollflachigen Verbunds zwischen den Schichten er-
folgt die Verarbeitung unmittelbar hintereinander, frisch in frisch, ohne zeitli-
che Pausen.

Die Ausfihrung des Vergusskoérpers ist unabhéngig davon, ob mit ein- oder zwei-

schichtigem Aufbau, ohne Hinterschneidung herzustellen (Negativbeispiel vgl. Bild 1).

Hinterschnitt T

} Legende:
T B Ankerplatte
.
|
1

[ TSILIKAL® R 17 E (02)
SILIKAL® R 17 E (mZ2)

- Bild 1:  Vergusskérper mit unzuldssigem Hinterschnitt

Vergusskdrper mit einer Héhe bis 5 cm dirfen unbewehrt ausgefiihrt werden, wenn

_ sie mindestens 2,5 cm in den Konstruktionsbeton einbinden, sie keine Schubkrafte

abtragen und innerhalb der verbleibenden, nicht einbindenden Vergussképerhéhe ei-
ne Lastausbreitung von mindestens 45° gegeniiber der Senkrechten gegeben ist. Der
seitliche Uberstand ist grundsétzlich auf 40 rﬁm (val. Bild 2) beg'renzt. Bei Uberstan-
den gréBer als 40 mm muss die Dauerhatftigkeit des iiberstehenden Vergusskoérpers
gesondert nachgewiesen werden. '

Alle Ubrigen Vergusskérper sind bewehrt auszuft‘]hren. Unter einer bewehrten Ver-
gussfuge versteht man Vergusskdrper und -bereiche, die mindestens eine oberflé-
chennahe Netzbewehrung aus Betonstahl 14/10 cm aufweisen. Verbundmittel mis-

sen in alle horizontalen Richtungen durch Bewehrung umfasst werden.
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<4cm
a = 45°
Ankerplatte
Vergusskorper | g
SILIKAL°R 17 E I 1\7
I
. 1 (E,
Konstruktionsbeton | BJ I c/::
L= |
| |

| unbewehrter Bereich des Vergusskdrpers
| bewehrter Bereich des Vergusskorpers
| Konstruktionsbeton

Bild 2:  Anwendungsbeispiele — Verguss bereichsweise unbewehrt

* ) L <4cm
' 1

I
Ankerplatte } :
!' P i
Vergusskorper I Y |
SILIKAL° R 17 E |-—“— ! ?_
| ‘ e o
o) [6]] © ® 3 = 5
Konstruktionsbeton | ]

| unbewehrter Bereich des Vergusskorpers
mitt<5cm

| bewehrter Bereich des Vergusskorpers
mitt=5cm

| Konstruktionsbeton

Bild 3: Anwendungsbeispiele — Verguss bereichsweise unbewehrt; hier Mindesthéhe

des Vergusskérpers SILIKAL® R 17 E (0Z) mit 3 cm
3.5.9. Die Grundrissabmessungen des Vergusskérpers missen mindestens denen der An-
kerplatte entsprechen. Bewehrte Vergusskorper (vgl. Ziffer 3.5.8.) sind zur Sicherstel-

lung der Lastausbreitung im Grundriss mindestens 12 cm Uber die Auenkanten der
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Ankerplatten zu fiihren (Bild 4). Die minimale Hohe des Vergusskérpers am freien
Rand ergibt sich zu:

tmin = Cnom + d + Cmin,b mitd = Qs + ﬂBﬂ

212 cm
T " Cnom
|
Ankerplatte }_,: .
[ 3
|2 N .;
- Vergusskorper | N0 o WF
SILIKAL°R 17 E ; : i :
] \\ | OE
I I
} l
Konstruktionsbeton } a :
| - l
Pisis +

* C.ump NAch Tabelle 4.2, DIN EN 1992-1-1:2011-01

Bild 4: Randabsténde, Betondeckung und Lastausbreitung

Der Lastausbreitungswinkel a (Bild 4) darf ausgehend von der Ankerplatte mit 45° an-
genommen werden.

3.5.10. Fur die Betondeckung gilt:
— Cmin = 40 mm
— Cnom = 50 mm

3.5.11. Der Vergusskérper sowie die zugehdrigen Lager sind baulich vor direkter Sonnenein-
strahlung und Stauwarme zu schitzen. '

3.5.12. st eine Ruckverankerung der Lager- oder Ankerplatten erforderlich, darf die Héhe des
Vergusskérpers bei der Bestimmung der Verankerungslénge nicht in Ansatz gebracht
werden. Die Durchdringung des Vergusskérpers durch die Riickverankerungselemen-

te ist im Einzelfall zu planen und gesondert nachzuweisen.

3.6. Geometrische Randbedingungen

3.6.1. Die Dicke der an den gedrungenen Vergusskérper angrenzenden Ankerplatte tap ist
von der -Grundrissabmessung der an die Ankerplatte angrenzenden Lagerplatte bzw.
Futterplatte abhangig. Die Mindestdicke ergibt sich aus dem Durchmesser Dap des
kleinsten Kreises, der die angrenzende Lager- bzw. Futterplatte gerade noch umhiillt
(Bild 5), zu:

min tap = 40 mm flr Dap < 666 mm

min tap = 0,06 Dap flr Dap > 666 mm
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3.6.2.

3.7.
3.7.1.

3.7.2.

D,

Lagerober- bzw. -unterteil

Bild 5: Diagonale Dap des kleinsten Kreises, der die angrenzende Lagerplatte gera-
de noch umhdillt _
Die Grundrissabmessung der Ankerplatte und die Abmale des Vergusskdrpers sind

wie folgt zu begrenzen:

— minimale Grundrissabmessung (vgl. Bild 6): min aap = 30 cm
o |
A

Lagerober- bzw. -unterteil ————— i

<t b, >
Bild 6: Grundrissabmessung des kleinsten Rechtecks, das die angrenzende

Ankerplatte gerade noch umhllt mit aap < bap

— maximale Héhe des Vergusskérpers: max hvk =17 cm
— Mindesthéhe des Vergusskérpers - SILIKAL® R 17 E (02): min hykez = 3,0 cm

SILIKAL® R 17 E (mZ): min hygmz = 6,0 cm
Bemessung

Die in der Ausfuihrungsplanung getroffenen statisch-konstruktiven Vorgaben an die
Ausfuhrung der Vergusskérper sind bauseits verbindlich einzuhalten. Wesentliche
Abweichungen zwischen Planung und Ausfiihrung erfordern Anpassungen der Aus-
fuhrungsplanung und Nachweisfiihrung in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen
dieses Bescheids sowie einen dementsprechenden Priiflauf.

Beim Nachweis der Druckfestigkeit des Lagervergusses missen alle auf die Lagerfu-
gen einwirkenden Beanspruchungen unginstig in Rechnung gestellt werden. Darunter
fallen neben den &uferen Lagereinwirkungen auch die Einflisse aus den Verfor-

mungs- und Bewegungsablaufen der Lager, wie beispielsweise Riickstellkrafte und
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3.7.3.

3.7.4.

3.7.5.

3.7.6.

3.7.7.

3.7.8.

Ruckstellmomente infolge der Verformungswiderstande von Elastomerkissen oder in-

folge von Reibung an Gleit- und Anschlagflachen. Reibungsanteile infolge von Rela-

tivverschiebungen zwischen Bauteilen mit der Paarung Stahl-Stahl sind mit einem
Reibungskoeffizienten pswanseans von mindestens 0,6 zu beriicksichtigen. Die Bemes-
sung muss immer auch fur die ausgelenkten Lagerstellungen vorgenommen werden.
Zur Bestimmung der auf den Vergusskérper einwirkenden Beanspruchungen ist ein
geeignetes Rechenmodell zu verwenden, das das Lastverformungsverhalten der an-
grenzenden Konstruktionen und der Lagerbauteile geeignet auf der sicheren Seite lie-
gend erfasst. Falls erforderlich, sind die Berechnungen hinsichtlich des Werkstoffver-
haltens nicht-linear und hinsichtlich der Geometrie 3-dimensional vorzunehmen. In-
nerhalb einer Berechnung darf der E-Modul des SILIKAL® R 17 E konstant ange-
nommen werden. Der E-Modul des SILIKAL® R 17 E ist im Rahmen einer Variations-
berechnung ungiinstig zwischen 18.000 MPa und 6.000 MPa zu variieren.

Bei der Bestimmung der Pressungen in der Kontaktfuge zwischen Vergusskérper aus

SILIK_AL® R 17 E und den Stahlbauteilen ist im Grenzzusténd der Tragfahigkeit ein

Ausbreitungswinkel im Stahl von a > 60° gegenuber der Vertikalen unzuldssig. Im

Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit ist ein Ausbreitungswinkel im Stahl von

a > 45° gegenuber der Vertikalen unzuldssig. | |

Der Nachweis der Druckfestigkeit des Vergusskérpers ist fir folgende Grenzzusténde

zu fuhren:

— Nachweis fur den Grenzzustand der Tragfahigkeit. Dieser umfasst die stéandige und
voriibergehende Bemessungssituation sowie auergewdhnliche Bemessungssitua-
tionen und Erdbeben.

— Nachweis fir ’den Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit in der quasi-standigen
Bemessungssituation.

Der Bemeséungswert der Druckfestigkeit des Vergusskérpers aus SILIKAL® R 17 E

betragt im Grenzzustand der Tragfahigkeit fur Vergusskérper mit einer Vergusshéhe

bis 17 cm:

Prd,17em = 20 MPa

Der Bemessungswert der Druckfestigkeit des Vergusskérpers aus SILIKAL® R 17 E
betragt im Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit in der quasi-sténdigen K.ombina--
tion fur unbewehrte oder bewehrte Vergussfugen:

Pra = 10 MPa

Eine Erhéhung der vorgenannten Bemessungswerte durch Ausnutzung mehraxialer

Druckspannungszusténde ist nicht zulassig.
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3.7.9.

3.8.

3.8.1.

3.8.2.
3.8.3.

- 3.8.4.
3.8..5.
.3.8.6.
3.8.7.

. nicht kleiner als 5-d gewahlt werden.
- 3.8.8.

3.8.9.

Beim Nachweis der Lagerbauteile darf der E-Modul des SILIKAL® R 17E unabhéngig
vom Grenzzustand fur Kurzzeitbelastungen mit 18.000 MPa und fir dauerhaft ein-

wirkende Belastungen mit 6.000 MPa angenommen werden.

Kopfbolzendibel -

Bei Verwendung voanopfboIvze,nd’i]beln, die mittels eines automatischen SchweiRver-

fahrens nach DIN EN ISO 14555 gefiigt werden, dirfen als charakteristische Werte
der Schubtragfahigkeit Dy die Werte nach der Tabelle 1 angesetzt werden, wenn fol-
gende Bedingungen erfillit werden: ' v

Es ist nachzuweisen, dass die KopfbolzendUbe_I unabhangig vom betrachteten Grenz-
zustand infolge Normalkraft und Biegemoment ausschlieRlich. irh Uberdruckten Be-
reich der Lagerfuge angeordnet sind. o

Elne Elnleltung von Zugkréften in die Kopfbolzendubeln ist nicht zuIaSS|g

Dle Zugfestlgkelt £, des Bolzenmaterials muss mindestens 450 N/mm? betragen.

D|e Ausfuhrungsqualltat der Schweillung hat den Anforderungen nach dem
ARS 18/2019 zu genlgen.

Die Stahlglte der Ankerplatten muss einem Baustahl S355 J2+N in Uberelnstlmmung :
mit den Anforderungen des DB Standards 918002-02 entsprechen. |
Die Achsabstande der Kopfbolzen untereinander durfen nicht kleiner als dem Finffa-
chen des Schaftdurchmessers d der Kopfbolzendibel (5-d) sein.

Die Mindestrandabsténde und die Abstande der Kopfbolzen zu Einbauteilen durfen

Bei elnem Anschluss eines Lagers an einen Vergusskorper handelt es sich regelma-
Big um einen typischen Diskontinuitatsbereich  (D-Bereich) im Sinne von
DIN EN 1992. Die Lasteinleitung der auf den Vergusskérper einwirkenden Béanspru-_

chungen in die angrenzenden Bauteile und die értliche Lastweiterleitung sind in allen

Féllen  mit Hilfe geeigneter Stabwerksmodelle, bestehend aus ~ SILI-

KAL® R 17 E-Druckstreben bzw. gegebenenfalls Betondruckstreben (diskretisierte -
Druckspannungsfelder), aus Zugstreben (Bewehrung) und den verbmdenden Knoten
analog zur Vorgehenswelse gemal DIN EN 1992 nachzuweisen.

Im anschlieRenden Bauteil muss eine oberflachennahe Netzbewehrung aus Beton-
stahl 14/10 cm, die im Bereich von Bauteilrdndern bugelfdrmig auszubilden ist, vor-

handen seln

3.8.10. Hinsichtlich der allgemeinen Bewehrungsregeln gelten die Anforderungen geman

DIN EN 1992-2. Die Festlgkelt des SILIKAL® R 17 E ist wie ein Normalbeton der Fes-
tigkeitsklasse C20/25 einzustufen. '
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3.8.11.

3.8.12.

Die Kopfbolzen mit einer Lédnge hs. von mindestens 100 mm inklusive Kopf miissen
nach dem SchweilRen mindestens 30 mm in den bewehrten Vergusskérper einbinden
und der Mindestabstand zwischen Bolzenkopf und mittragender Bewehrung muss 30
mm betragen. Wird eine Mértelfuge oder eine zuséatzliche unbewehrte Betonschicht
zwischen der Ankerplatte und dem bewehrten Beton angeordnet, so sind die Kopfbol-

zen entsprechend zu verlangern (Bild 7).

7
Ankerplatte :
I
|
R
| o=
Vergusskorper | 2 s
SILIKAL°R17E | mn| ® ———:
| Al
e :
Konstruktionsbeton | :
1

Bild 7: Mindestlange der Kopfbolzendubel

Der Bemessungswert der Schubtragfahigkeit von Kopfbolzen im Grenzzustand der
Tragfahigkeit betragt:
D
D, = o
Y " VYuve

mit ym = 1,25 und ymyvk = 1,00

Bei Verguss von 'unten gegen eine Ankerplatte ist ymyk mit 1,10 anzunehmen.

Sofern die SChubtragféhigkeit nach Tabelle 1 zugrunde gelegt wird, ist im Grenzzu-
stand der Tragféhigkeit nachzuweisen, dass die Kopfbolzen infolge der Normalkraft
und des Biegemomentes im Uberdriickten Bereich der Lagerfuge liegen.

Die Werte der Schubtragfahigkeit Dx und D4 ergeben sich aus dem Vorgaben geman
DIN EN 1990/NA/A1 fur eine Betonfestigkeitsklasse C35/45 unter Beachtung eines
zusétzlichen Abminderungsfaktors von 0,5, der die héhere Nachgiebigkeit des Zulas-

sungsgegenstands gegeniiber Normalbeton unter statischer Kurzzeitbelastung be-

ricksichtigt.
Kopfbolzendurchmesser d [mm]
19 | 22 | 25
Quertragfahigkeit Dy [KN]
SILIKAL® R 17 E 46 62 80
Tabelle 1: charakteristische Werte der Schubtragféhigkeit D«
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3.8.13. Die Verwendbarkeit von SILIKAL® R 17 E fiir Sockel und Lagerfugen (Vergusskérper)

3.9.

$3.9.1.

3.9.2.

von Eisenbahn-Briickenlagern ist nur zUIéssig, wenn die folgenden Ausschlusskrite-
rien eingehalten werden und die Lager hinsichtlich der Ubertragung von Horizontallas-
ten als nicht ermi]dungsbeansprudht eingestuft werden.

Ausschlusskriterien

Die Verwendung des Zulassungsgegenstands ist unzulassig bei Eisenbahnbriickenla-

. gern:

(1) die langs gerlchtete Horizontallasten aus Elsenbahnverkehr abtragen,
(2)' die in Briicken im Gleisbogen mit R < 1.500 m liegen und die ‘quer gerichtete Ho-
~ rizontallasten aus Eisenbahnverkehr abtragen, ‘
(3) bei denen konstruktionsbedingt zyklische Horizontalkrafte aus vertika‘l gerichteten
zyklischen Einwirkungen ausEisenbahnverkehr resultieren, _
(4) bei denén das Lagerungsschema von den Regelungen der Richtlinie 804.5101
abweicht, o R '

(5) in Strecken mit einer Entwurfsgeschwindigkeit V > 160 km/h,

| (6) in semi-integralen Bauwerken, die quer gerichtete Horizontallasten aus Eisen-

bahnverkehr abtragen.

Angrenzende Kontaktfléchén'/ Untergrund / Untergrundvorbehandlung

Der Untergruhd fur die jeweilige Beschichtung muss geeignet sein. Folgende generel-

- len Anforderungen sind hinsichtlich der Oberflachenbeschaffenheit einzuhalten:

— nahezu trocken,

— ausreichend tragfahig,

- — frei von Inhibitoren oder haftungsm-indernden Stoffen, wie beisbielsweise'Fett, Ql,

Wachs, Silikonen.
Beton

Die Untergrundtemperatur muss zur Vermeidung feuchter Untér-griJnde_ wahrend der

Beschichtung 3°C tber dem Taupunkt liegen. Die Luft- und Oberflachentemperatur
sowie die Luftfeuchte und die Taupunkttemperatur sind im Vergussprotokoll (Anlage 3)-
zu dokumentieren. '

Beton mit einer Restfeuchte > 4 % ist nicht beschichtungsfahig.

' Z'ementsbchlémme und andere feinkdrnigen Ablagerungen sind vor der Beschichtung

.zu entfernen. Die Oberflachen sind mit einer Mindestrauigkeit von 3 mm gemal

DIN EN 1992-1-1,6.2.5 (2) vorzubereiten:
Bestehen Zweifel an der Tragfahlgkelt des vorbereiteten Untergrundes oder bestehen
Zweifel an der Haftung der Grundierung auf dem freigelegten Untergrund, so missen
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3.9.3.

3.9.4.

3.9.5.

~mindestens drei Haftproben an verschiedenen Stellen nach Herstellerangaben durch-

gefuhrt werden. ‘

Untergriinde sind anschlieRend filmbildend und porenflllend in einem Arbeitsgang mit
SILIKAL® RS 554 im Kreuzgang mit der Farbrolle gleidhméfsig zu grundieren. Wird
das Grundierharz dabei vom Untergrund vollstandig aufgesaugt, muss vor dessen Er-

harten erneut nass in nass nachgrundiert werden. Pfltzenbildung ist zu vermeiden.

Sowohl die chemische Bestandigkeit als auch die UV-Besténdigkeit des Vergusskor-
pers kann opti.onal durch Uberbeschichtung mit der pigmentierten Versiegelung SILI-
KAL® RF 7000 erhéht werden.

Ankerplatte

chemikalienresistente

Schutzschicht
SILIKAL® RF 7000
(optional)
Vergusskorper ‘
SILIKAL’R 17 E
Haftgrund

SILIKAL® RS 554

—_—
—_——

Konstruktionsbeton

Bild 8: Explosionsdarstellung — Oberflachenvorbereitung mit SILIKAL® RS 554 und
optionale Schutzbeschichtung mit SILIKAL® RF 7000

Bewehrungsstahl
Die Oberflachen des Bewehrungsstahls missen nach DIN EN 1992-1-1, 3.2.2 so be-
schaffen sein, dass ein ausreichender Verbund mit SILIKAL® R 17 E sichergestellt ist.

Neue Eisenbahnbriickenlager

Angrenzende Lagerkontaktflachen dirfen gegeniber dem Auslieferungszustand des
Lagerherstellers nicht verandert werden. Sie mussen jedoch tragfahig, trocken und -
frei von Inhibitoren oder haftungsmindernden Stoffen sein.

Eisenbahnbriickenlager im Bestand

Angrenzende Lagerkontaktﬂa'chen mussen vorbereitet werden, indem Rost, vorhan-
dene Beschichtungen und Verunreinigungen restlos entfernt werden. Sie missen

tragfahig, trocken und frei von Inhibitoren oder haftungsmindernden Stoffen sein.
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3.10.  Chemische Bestandigkeit und Nachbehandlung

3.10.1.Bei Exposition gegen Medien (Vgl. Liste der chemisdhen Bestandigkeit néch Anla-
ge 2), gegen die der Zulassungsgegenstand nicht bestandig ist, sind die betroffenen
Oberflachen in Abstimmung mit der Zulassungsmhaberm mlt SILIKAL® RF 7000 zu
versiegeln. ' o - v

3.10.2. Die chemische Besténdigkeif des Zulassungsgegenstands' | gegen
Hilti HIT-HY 200-R'V_3 [19] sowie Hilti HIT-RE 500 V4 [20] wurde nachgewiesen.

3.10.3. Bei Kontakt des Zulassungsgegenstands mit anderen als den oben genannten (Injek-
tions-) Mérteln ist die Besféndigkeit durch die Zulassungsinhabérin zu be'stétigeh.

3.11. Baubeg leitende Gutesicherung und Zeitgunkt der Erstbelastung
3.11.1. Der Vergusskérper kann erstmalig belastet werden, wenn die beiden folgenden Be-

~dingungen erfullt sind:
Bedingung 1 | Abschluss der Polymerisation

Eine Beansprubhung ‘des neu hergestellten Vergusskérpers ist erst dann zulassig,
. wenn die Temperatur an jeder Stelle des Vergusskorpers unter 7 = 25 °C abgefalien
ist. Im Zweifel ist die Kerntemperatur mit Hilfe von Thermoflhlern oder gleichwertiger
Sensorik zu UbenNaChén, um eine vorzeitigé Beanspruchung bei noch zu hohen Bau- -
teiltemperaturen zu vermeiden. Die Erfullung der Anforderungen an die Kerntempera-
tur Zum Belastungszeitpunkt ist im zugehérigen Vergussprotdkoll (Anlage 3) zu besta-
tigen. o o ‘
Bedlnqunq 2| Entwmklunq der Druckfesthkelt

Eine Beanspruchung des neu hergestellten Vergusskérpers, wie belsplelswelse das .
Freisetzen des Uberbaus und die Betriebsaufhahme, ist erst dann zulassig, wenn der
Median aus neun:Einze'Iwerten der mit dem RUckpfaIIhammer-an insgesarht drei Pro-
bewirfeln pro Vergusskérper mit der Kantenlange von 150 mm (Bild 9) ermittelten
~ Prifwerte groRer 52 Skalenteilen betragt. Wenn innerhalb eines Vergusskérpers SILI-
KAL® R 17 E (0Z) und (mZ) kombiniert werden, ist der Nachweis der Druckfestigkeit
~wéhrend und unmittelbar nach der Polymerisation fr jedes Méterial’éetrenht zu fuhf ’
ren. In diesem Falls sind pro Sorte drei Probewiirfel erforderlich. Dazu ist wie folgt
vorzugehen: | -
a) Probewurfel nach 45 min ausschalen
b) Probewdrfel um 90° auf eine vormals eingeschalte Seltenflache k|ppen dabei voll-
| flachige Auflagerung des Probewdrfels auf einer horizontalen, ebenen massiven
und unnachgleblgen Unterlage sicherstellen.
Achtung: Bei Priifung der Einfilllseite oder der gegentiberliegenden Seite ist die
Flache der Einfillseite zum Erreichen einer ebenen Priifflache bzw. Auflagerflache

angeschliffen werden!
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c) Bestimmung der Rickprallzahl aus dem Median aus neun Einzelwerten soweit zu-
treffend nach DIN EN 12504-2 auf der vormals eingeschalten Seitenflache. Die
Prufung hat auf nicht-porésen Teilflachen der einzelnen Prifflaichen zu erfolgen.

d) Wiederholung der RUCkpraIIhammerprUfuhgen im 15-Minuten-Intervall. Bei Errei--
chen eines mittleren Prufwerts gréRer 52 Skalenteilen (Median aus neun Einzel-

werten) kann von ausreichender Festigkeit des eigentlichen Vergusskérpers aus-

gegangen werden.

. Bild 9:  Probewdrfel mit einer Kantenldnge von 150 mm und neun Prufflachen fur

die Ruckprallhammerprifung

Die Erfullung der Anforderungen an den Mittelwert der Ruckprallzahl zum Belastungs-
zeitpunkt ist im zugehérigen Vergussprotokoll (Anlage 3) zu bestatigen.
Die bewerteten Prifergebnisse mussen der Baulberwachung vor der erstmaligen

Lastaufbringung vorliegen.

3.11.2. Zusétzlich zu den Prifungen nach Ziffer 3.11. sind die drei bzw. sechs Probewirfel

3.12.

nach Bedingung 2 (vgl. Ziffer 3.11.1.) zur Ermittlung der Druckfestigkeit des Festmor-
tels nach DIN EN 12390-3 durch eine Uberwachungsstelle heranzuziehen. Der Min-
destwert einer Warfeldruckfestigkeit darf bei einer Priftemperatur von 20°C den Wert
von 60 MPa nicht unterschreiten. Die ausgewerteten Prifergebnisse missen dem
Prufsachverstandigen sowie der Baullberwachung innerhalb von 24 Stunden vorlie-

gen.

Herstellung und Dokumentation (Baustelle)

3.12.1. Die Arbeiten zur Herstellung der Vergusskérper sind seitens der ausfuhrenden Firma

in einem projektspezifisch angepassten Vergussprotokoll (Muster sieche Anlage 3) zu
dokumentieren. :

In dem Vergussprotokoll ist die ordnungsgemafe Herstellung der Vergussfuge zu do-
kumentieren und die Belastbarkeit des Vergusskérpers muss bestatigt werden. |

Das Protokoll ist seitens der zustandigen Bautiberwachung gegenzuzeichnen.
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3.12.2. Das Protokoll ist nach Abschluss der Arbeiten der Bauwerksakte beizufiigen und da-

mit der aniagen\)erantwortlichenStelle zur Verfligung zu stellen.

3.12.3. Der Zulassungsmhaberln ist unaufgefordert eine Kople des Vergussprotokolls zur Ver-

3.13.

3.13.1.

' fugung zu stellen.

Physikalische Gefahren, Gesundheits- und Umweltgefahren

Von den Einzelkomponenten und von den beiden Mdrtelmischungen SILI-

- KAL® R 17 E (0Z) und (mZ) gehen physikalische, Gesundheits- und Umweltgefahren

aus. Diese sind firr die Einzelkomponen’te_n in den Sicherheitsdatenblattern aufgefiihrt.
Zu beachten ist; dass sich die Eigenschaften der MértelmischUngen sowohl wéahrend
der Erhé‘rtungsphase‘ (Frischmérfel)l als auch noch nach vollstédndiger Erhartung
(Festmértel) véréndert. Damit éind die Gefahren, die von den Mértelmischungen aus-

" gehen, zeitlich veranderlich.

Die Einhaltung der geseleiéhen Regelungen zum Arbeits-, Brandschutz sowie zur Un- |
fallverhiitung sind projektspezifisch auch unter Beriicksichtigung de'r‘eisenbahhspezi—
fischen Besonderheifen, wie beispielsweise Nahe zu. spannungsfihrenden Teilen,

nachzuweisén, durch den Sicherheits- und Gesundheitsschutzkoordinator (SiGeKo)

‘zu Gberwachen und dem ‘Eisenbahn-Bundesamt auf Verlangen vorzulegen. Die

* Nachweise und Uberwachungsergebnisse sind mindestens funf Jahre aufzubewah-

ren.
Durch die Zulassungsinhaberih sind diesbezlglich Mindestanforderuhgen wie bei-

spielsweise an das Vorhalten von Loschmltteln und Sicherungspersonal festzulegen

3.13.2. Die Eigenschaften des Zulassungsgenstands sind Gber den Lebenszyklus verander-

lich. Die gesetzlichen Bestimmungen zum Arbeits- und Brandschutz sind dementspre-
chend einzuhalten. Der Zulassungsgegenstand ist ih der Phase des Mischens tber
die Phase der Verarbeitung bis zum Ende der Erhartungsphase (Zeitpunkt der Erstbe-
lastbarkeit nach 3.11.1.) als leicht entzindlich einzustufen.

Ab dem Ende der Erhartungsphase erfullt der Zulassungsgegenstand die Klasse

- Bi-s1.nach DIN EN 13501-1. Dementsprechend sind die besonderen Anforderungen

an den Brandschutz zu beachten.

3.13.3. Die Regelungen nach Ziffer 3 3.9. sind zu beachten.

4.

~ Sie haben die Kosten des Verfahrens zu tragen Uber die Héhe der Kosten ergeht ein

~ gesonderter Bescheid.

Erqanzende H|nwe|se

Dieser Bescheid ersetzt weder d|e fur die Durchfuihrung der Baumalnahme ggf. er-

forderliche Entscheidung nach § 18 AEG noch die gesetzhch vorgeschriebenen Ge-

nehmlgungen Zustlmmungen und Beschelnlgungen
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5.2.

5.3.

54.
5.5.

5.6.

-5.7.
5.8.

59

Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angabén und
vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieserlGrundI_agen wird von diesem Bescheid |
nicht erfasst und ist dem Eisenbahn-Bundesamt unverzuglic:h offenzulegen. '
Der Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter; insbesondere privater Schutzrech-
te, erteilt.

Der Bescheid darf nur vollstdndig mit den dazugehdérigen techhischen Unterlagen ver-
vielfaltigt werden. Auszugsweise Veréffentiichungenv bedirfen der Zustimmung der zu-
lassenden Stelle des Eisenbahn-Bundesamtes. ’ '
Weitere Anforderungen kénnen auch aus der Elnstufung des Bautells (Heft- oder

Buchbauwerk) erwachsen. Die erforderliche Inspizierbarkeit ergibt sich nach dem gil-

tigen Regelwerk.

Eine Verlangerung ist mindestens 6 Monate vor Ablauf der Zulassungsfrist zu bean- _

tragen..

Eine Beurteilung des Zulassungsgegenstands hinsichtlich des Umwelt- und Gesund-

heitsschutzes soWie der Unfallverhltung ist mit diesem Sachbescheid nicht verbun-

- den. -

Entsorgung: .

— Nicht vollstandig ausgehartete Reste sind Gefahrstoffe.

S Vollstéindig ausgehartete Reste kénnen tber den Hausmdll entsorgt werden.

“Nachfolgende Technische Baubestimmungen bzw. anerkannte Regeln der Technik

liegen dem Bescheid zugrunde. Sie sind zu beachten und gelten soweit unter Ab—:
schnltt 3. nichts anderes oder Ergdnzendes geregelt ist:

[1 EBO - Eisenbahn-Bau- und Betrlebsordnung

[2] AEG - Aligemeines Eisenbahngesetz

- [3] EIGV - Eisenbahn—lnbetriebnahmegehehmigung:sve'rord’nung
‘[4] EiTB - Eisenbahnspezifische Technische Baubestimmungen

[5] VV BAU - Verwaltungsvorschrift fir die Uberwachung der Erstellung im Ingenl-
- eurbau, Oberbau und Hochbau (VV BAU)
[6] Richtlinienfamilie 804 — Eisenbahnbriicken und sonstige Ingenieurbauwerke

[71 Richtlinie 804.5101 — Eisenbahnbriickenlager

[8] Richtlinienfamilie 853 — Eisenbahntunnel planen, bauen und instand halten
[9] DIN 1045-3:2023-08 — Tragwerke aus Beton, Stahlbeton tnd Spannbeton Bau-
ausfiihrung
[10] DIN 18200:2021-04 — Ubereinstimmungsnachweis fur,Bauprodukte — Werksei-
gene Produktionskontrolle, Fremduiberwachung und Zertifizierung von P»r.oduk-'
ten . - '
[11]. DIN EN 1990/NA/A1:2024-05: Gr'undlagen der Tragwérksplanung
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[12] DINEN 1992-1-1:2011-01 — Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und |
Spannbetontrégwerken: Allgemeine Bemessungsregeln und Regeln fur den
~ Hochbau v ‘ N
[13] DIN EN 1992-2:2010-12 — Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
» Spannbetontragwerken; Betonbriicken — Bemessungé- und Konstruktionsregeln
[14] DIN EN 12390—3:2019-10 - Prufung von Festbeton; Dr‘uckfestigkeit von Probe-
- kérpern ’
[15]  DIN EN 12504-2:2021-10 — Priifung von Beton in Bauwerken; Zerstérungsfreie '
~ Prifung — Bestirhmung der Ruckprallzahl
[16] DIN EN 13501-1 :2019-05 — Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu -
ihrem Brandverhalten; Klassifizierung mit den Ergebnlssen aus den Prifungen |
zum Brandverhalten von Bauprodukten
[17]1 DIN EN ISO 14555:2017-10 — Schweilen — LlchtbogenbolzenschwelBen von
metallischen Werkstoffen '
- [18] DB Standard 918002-02 - Technische Lieferbedingungen fir warméewalzte Er-
'~ zeugnisse aus Baustahlen fiir den Eisenbahnbriickenbau |
- [19] ETA—12/0083_ Injektionssystem Hilti HIT- HY 200-R fur Bewehrungsanschlusse
[20] ETA-20/0697 — Verbinder Hilti HCC-U mit lnjektlonsmortel Hilti HIT-HY 200-A
V3, Hilti HIT-HY 200-R V3, Hilti HIT-RE 500 V3v, Hilti HIT-RE 500 V4 und Hilti
HIT-HY 170 | |
[21] 213irsn/003-2110#002-(Vergussbetone) — Verwendbarkelt von Produkten ge-
maRk DAfStb-Richtlinie "Herstellung und Verwendung von zementgebundenem
' Vergussbeton und Vergussmortel" (2019) als Unterguss von Eisenbahnbricken-
lagern im Anwendungsbereich der Eisenbahnen des Bundes (27.02.2023)

[22] 213irsn/003-2110#002-(Quelleigenschaften) — Verwendbarkeit von Produkten
gemaR DAfStb-Richtlinie "Herstellung und Verwendung von zementgebunde-
nem Vergussbefon und Vergussmértel” (2019) ais Unterguss von Eisenbahn-
briickenlagern-im Anwenduhgs'bereich der Eisenbahnen des Bundes

‘ (16.04. 2024) .

[23] Arbeitshilfe zur Ril 804.5101 - Verwendung von zementgebundenem Verguss-
beton und Vergussmértel (DB InfraGO AG, 01.08.2023) o

[24] ARS 18/2019 —Allgemeines Rundschreiben StralRenbau — Qualitét’ssic‘ﬁérungv
beim Schweillen von Kopfbolzendubeln im Briickenbau

v[25] RL Tunnelbau:2024-07 — Richtlinie Anforderungen des Slcherheltskonzeptes an

" den Bau und den Betrieb von Eisenbahntunneln
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'[26] Bericht des Deutschen Zentrums fur Schienenverkehrsforschung 39 (2023) -
Nachweis von Kopfbolzendibeln zur Ubertragung von Horizontalkraften aus

BrUckenIagern in Lagersockel
Begriindung

l. Sachverhalt

Mit Schreiben vom 29.11.2021 beantragten Sie die Zulassung fiir den Reaktions-
harzmértel SILIKAL® R 17 E der Silikal GmbH zur Verwendung als Vergussmoértel im
Sinne der Richtlinie 804.5101. '

Beim Zulassungsgegenstand handelt es sich um den industriell hergestellten Reakii-
onsharzmértel SILIKAL® R 17 E auf Basis von Methylmethacrylat (MMA), der als Ge-
binde aus einer Flissig- und einer bzw. zwei Pulverkomponente(n) durch die Silikal
GmbH hergestellt und in Verkehr gebracht wird.

Es werden zwei Varianten unterschieden:

— SILIKAL® R 17 E (0Z) - flieRfahige Variante ohne Zuschlag

— SILIKAL® R 17 E (mZ) - steif-plastische Variante mit Zuschlag

Bezeichnung Komponenten Menge Lieferform
SILIKAL® R 17 E Pulver 15,00 kg | 15 kg Sack
. 16,85 k
SILIKAL® R 17 E Pulver 15,00 kg | 15 kg Sack
SILIKAL® R 17 E Harter 1,85 kg | 1,85 kg Kanister
SILIKAL® R 17 E (0Z) SILIKAL® Zuschlag E (2-8 mm) 8,00 kg | 25 kg Sack
24,85 kg
Tabelle 2: Einzelkomponenten des Gebindes und Mischungsverhaltnisse

SILIKAL® R 17 E (mZ) ist gegeniber der Variante ohne Zuschlag in der Lage, eineh
nennenswerten Anteil der beim Erharten entwickelte Reaktionswérme, aufzunehmen.
Die Variante mit Zuschlag‘zeichnét sich aullerdem durch eine steif-plastische Konsis-
tenz innerhalb der Verarbeitungszeit sowie durch einen héheren E-Modul und eine ge-

ringere Kriechneigung aus.

Die Mischungsverhaltnisse aller Komponenten dirfen nicht verandert werden, es sind
die Mengen nach Tabelle 2 anzuwenden.
Die entsprechenden Komponenten werden auf der Baustelle nach Herstellervorgabe

vermischt, wodurch der reaktive Moértel entsteht.
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Dieser Mértel wird dann innerhalb seiner Verarbeitungszeit durch den Anwender zum
Herstellen von Vergusskarpern von Eisenbahnbriickenlagern nach einer projektspezi-
fischen Arbeitsanweisung auf der Grundlage von Vorversuchen nach [21], [22] sowie

[23] verbaut.

-~

Von einer pIanméfSigeh Festigkeit kann ausgegangen werden, wenn die Kerntempera-
tur des Vergusskdrpers nach der Erhértungsphase auf unter 25°C abgesunken ist und
der Median der mit dem RUckpraIIha'mm_er ermittelten Prifwerte groRer 52 Skalentei-
len betragt. -

Die Verwendbarkeit des Zulassungsgegensténds bezieht sich grundsétzlich auf die
Falle, bei denen der Vergusskoérper zwischen einer stahlernen Ankerplatte und einer
AnsbhlUsskonstruktion aus Stahlbeton hergestellt wird, bei der die Verbundrhittel zur
Schubinertfagung im standig Uber_dri]cktén Bereich der Vergussfuge liegen und mit
ausreichendem Randabstand vollstandig in den Vergusskérper eingreifen.

Gemal Ihrem Antrag beabsichtigen Sie, den Zulassungsgegenstand fiir die Verwen-
dung als Bauprodukt zur Herstellung von Vergusskérpern fir Eisenbahnbriickenlager
im Geltungsbereich der Richtlinienfamilie 804 als Gebinde in Verkehr zu bringen.

Rechtliche Wirdigung

Das Eisenbahn—Bundesamt ist gemdlk § 26 Abs; 1 der Eisenbahn-
lnbetriebnahmegenehmiguhgsverordnung (EIGV)i. V. m§ 5 Abs.1, Abs. 1a Nr. 1 und
Abs. 1e Nr. 1 des Allgemeinen Eisenbahhgesetzes (AEG) ;usténdig far die Zulassun- .
gen von Bauproduktén und die Anwendung von Bauéi‘ten, soweit die Bauprodukte
und Bauarten bei einer Eisenbahn im Zuéténdigkeitsbereich ‘des Eisenbahn-

Bundesamts verwendet werden.

Das Eisenbahn-Bundesamt ist gemaR § 5a Abs. 2iV.m § 5 Abs. 1 Nr. 1 AEG be-
fugt, die Einhaltung des AEG sowie der auf dem AEG beruhenden Rechtsverordnun-

gen zu Uberwachen.

Gemér& § 2 Abs. 1 EBO mUséen Bahnanlagen so beschaffen sein, dass sie den An-
forderungen von Sicherheit und Ordnung genlgen. Diese Anforderungen gelten als
erflllt, wenn die Bahnanlagen den Vorschriften der EBO und, soweit diese keine aus-

~ driicklichen Vorschriften enthélt, den anerkannten Regéln der Technik entsprechen.

Im \_/orliegenden Fall enthélt die EBO keine Regelung und es wurde von den aner-
kannten Regeln der Technik abgewichen.

Von den anerkannten Regeln der Technik kann gemaR § 2 Abs. 2 EBO abgewichen

werden, wenn mindestens die gleiche Sicherheit nachgewiesen ist. '
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Der Nachweis gleidher Sicherheit konnte«'gefuhrt werden, da mit Beachtung und Ein-
haltung der Nebenbestimmungen der Nachweis gleicher Sicherheit nach § 2 Abs. 2
EBO erbracht wird sowie die éffentliche Sicherheit und die Sicherheit des Eisenbahn-

verkehrs gewahrt werden.

Die Anordnung der Nebenbestimmungen ist zur Gewéh'rleistung der Sicherheit des
Eisenbahnbetriebes notwéndig.

~ Die Zulassung wurde erforderlich, da der VZuIassv,ungsgege'nstahd aufgrund der nach-

folgend aufgefihrten wesentlichen Abweichungen von den ,Tech'nischen Baubestim-
~mungen und anerkannten Regeln der Technik nicht den Anforderungen nach
'§ 26 Abs. 4 EIGV bzw. § 26 Abs. 5 EIGV entspricht, die zu einer Verwendung des
'Bauproduktes bzw Anwendung der Bauart ohne Zulassung berechtigen wiirde. |

Im vorliegenden Fall setzt vdie Bemessung schubbeanspruchter Kopfbolzendibel beim
Nachweis der Ubertragung von Horizontalkraften aus Bruckenlagern in Lagersockel
nach den Regelungen der DIBt-AusstattungszuIassungeh. der Lagerhersteller die
Verwendung normal- und héherfester Betone voraus. Werden fiir diese Vergusskorper
davon abweichende Bauprodukte verweridet ist der eisenbahnspezifische Verwend-

 barkeitsnachweis nach § 26 EIGV zu erbnngen

Der Bescheid ist auf der Grundlage von § 26 Abs 6 EIGV bis zum 31.12. 2030 befris-
tet, um regelmalige Foﬂschrelbungen der Eisenbahnspezifischen Technischen Bau-

bestimmungen’ausreichend wiirdigen zu kdnnen.

Der Vorbehalt des Widerrufs ist fir den Fall notwendig, wenn sich der Zustimmungs- .
gegenstand nicht bewahrt, insbesondere dann, wenn neue technische oder anderwei-

~ tige Erkenntnisse dies begrUndeh und einé Neubewertung erforderlich machen.

' Die Entscheidung (ber die Koéten beruht auf § 1i. V. m. § 22 Abs. 3 und 4 des Bun-

desgeblihrengesetzes (BGebG) i. V. m. der besonderen Gebuhrenverordnung des
Bundésmihisteriums fur Verkehr und digitale Infrastruktur fir individuell zurechenbare
dffentliche Leistungen des Eisenbahn-Bundesamtes, der benannten Stelle und der
bestimmten Stelle (Besondere Gebiihrenverordnung Eisenbahn-Bundesamt — EBA
BGebV). Uberr die Hohe ergeht ein gesonderter Bescheid.
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Rechtsbehelfsbeiehrung
Gegen diesen Bescheid kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch erho-

ben werden. Der Widerspruch ist bei der Zentrale des Eisenbahn-Bundesamtes, Heinemann-

straRe 6 in 53175 Bonn oder bei einer der AuRenstellen dieser Behérde einzulegen.

Mit freundlichen Grifken
Im Auftrag gy Lz .
gez.: Schwindl . beglaubigt: (/Z,pﬁubl {ZHJ Vi

&
4

- &
~al e
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Anlage 1: Ubereinstimmungszertifikat des Eisenbahn-Bundesamtes nach § 39 (7) der Ver-

waltungsvorschrift fir die Uberwachunq der Erstellung im Ingenieurbau, Oberbau
und Hochbau (VV BAU)

: Zulassung :
i 213izbib/003-2101#003-:

(039/21-ZUL)

A
A A

Abmessungsverhéltnis (AuBenmal): B:H =0,75 (= 4,5 cm : 6,0 cm)
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Anlage 2: Produktinformationen — Technisches Datenblatt

4 SILIKAL°R 17 E

MMA-Reaktlonsharzvergussmortel fiir Lagerfugen im Sinne der
Richtlinie 804.5101
Eisenbahn-Bundesamt Zulassung 213lzblb/003-2101#003 {039/21-ZUL)
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Eigenschaften

- Zulassige Herstellungstemperatur: +5 - +20 °C  {Mbrtel-, Luft- und Kontaktfiichen-Temperatur)
- Aushértezeit <2 h (+ ggf. Abkiihizeit, siehe ,R 17 E Zulassung*)

- Druckfestigkeit > 50 N/mm? {Priifung geméas 12390-3:2019-10;

Prifkdrper nach 12390-1:2021-09 4.3.1 mit d = 150 mm,
Mittelwert bei T = +20 *C)
- 16.000 > E-Modul > 8.000 N/mm? {Prifung gemat 12390-13:2021-09, stabilisierter E-Modul nach Verfahren A;
Prifkdrper nach 12390-1:2021-08 4.3.1 mit d = 150 mm,
Mittelwert bei T = +20 °C)

Dieses Technische Datenbiatt gilt insbesondere nur mit Eisenbahn-Bundesamt Zulassung 213izbib/003-2101
#003-(039/21-ZUL), im Folgenden abgekiirzt mit R 17 E Zulassung®.

Lagerkorper inkl. Lagerplatten

Lagerkdrper inkl. Lagerplatten
Vergusskirper
SILIKAL® R 17 E (o2}

Ankerplatte Vergusskorper ILKAL R 17 € (m2Z)

SILIKAL' R 17 E (02) 225em | e
e ] R > ; S17om

Abbildung: Anwendungsbelsplele fiir Vergusskdrper aus SILIKAL R 17 E (oZ, mZ2) bei einem Lagerwechsel von
Eisenbahnbriickenlagern im Bestand, fiir Details siehe R 17 £ Zulassung*

Tabelle 1 - Berechnungshilfe fiir die Verarbeitung und Kalkulation

Schicht- SILIKAL® B 17 E Lieferform
dicken-
bereich
3-17cm SILIKAL® R 17 E (0Z) [ SILIKAL® R 17 E Pulver 15,00 15 kg-Sack 11,50
{flieBfanig) SILIKAL® R 17 E Harter 1,85 1,85 kg-Kannister 2,00 8,50
16,85
SILIKAL® R 17 E Pulver 15,00 15 kg-Sack 11,50
®, % @ t : 3
6-17cm ;‘,“;:m‘a-sggf ‘mz’{smme R17 E Harter 185 185kg-Kannister 200 . -
¢ SILIKAL® Zuschlag E2-8 mm  _8,00 25 kg-Sack 5,00 G
z 24,85 3

Anwendungsvoraussetzung
Die Verarbeitung von schnellhfirtenden MMA-Produkten erfordert fundierte Erfahrung. Diese Produkte sind brennbar und
emittieren stechende, gesundheitsgeféhrdende Déampfe, deren Konzentration den Arbeitsplatzgrenzwert Uberschreiten
kann (Details siehe Sicherheitsdatenblatt SILIKAL® R 17 E, bzw. BG BAU GISCODE RMA10). Eine Verarbeitung darf daher
ausschlieBlich unter Verwendung geeigneter persénlicher Schutzausriistung erfolgen.
Das Material SILIKAL® R 17 E und die Grundierung SILIKAL® RS 5§54 dirfen nur durch qualifiziertes Personal eingebaut
werden. Die Qualifikation und Einweisung erfolgt dokumentiert durch Silikal. Die Qualifikation ist auf 3 Jahre begrenzt. In der
Schulung werden sowohl anwendungs- als auch sicherheitsrelevante Aspekte (Transport, Lagerung, Verarbeitung, Entsorgung)
vermittelt. Der SILIKAL® R 17 E-Lehrgang kann direkt bei der Silikal GmbH angefragt werden.
Fiir den Einbau von SILIKAL® R 17 E ist die Fihrung eines Vergussprotokolls erforderlich. Ein entsprechendes Musterprotokoll
kann bei der Silikal GmbH angefragt oder Gber den QR-Link auf den SILIKAL” R 17 E Gebinden abgerufen werden. Im
Einzelfall muss tiberpriift werden, ob dieses Musterprotokoll projektspezifisch angepasst werden muss.

" Sofem keine dokumentierten Erfahrungen mit einem Verugss mit dhnlichen Randbedingungen vorliegen, muss die
Vergussvorgehensweise nachweislich vorab getestet werden.

Silikal GmbH

Ostring 23 - 63533 Mainhausen
Blait 1von s Tel.: +49 {0) 61 82 / 92 35-0

Version 1.0 - Oktober 2025 mail@silikal.de - www.silikal.de

Silikal-Produktinformation
Datenblatt SILIKAL? R 17 E
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SILIKAL®R 17 E

MMA-Reaktionsharzvergussmaortel fiir Lagerfugen im Sinne der
Richtlinie 804.5101
Eisenbahn-Bundesamt Zulassung 213izbib/003-2101#003-{039/21-ZUL)
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Allgemein

Vor dem Verguss muss die Betonkontaktflidche vorbereitet und mit der Silikal MMA-Grundierung SILIKAL® RS 554
beschichtet werden. AnschlieBend werden die SILIKAL® R 17 E-Komponenten auf der Baustelle vermischt und innerhalb

der Verarbeitungszeit zum Verguss von Eisenbahnbriickenlagern oder zum Herstelien von Lagersockeln nach einer
projektspezifischen Arbeitsanweisung mit Vergussprotokoll verbaut.

SILIKAL™ R 17 E ist ein Reaktionsharzmdrtel, der weder mit Wasser, noch mit Ldsemittel vermengt werden darf. Der Harter
basiert auf fliissigem Methylmethacrylat, welches durch einen in der Pulverkomponente enthaltenen Starter zu PMMA
aushdartet. Die Aushértung verlduft exotherm und kann den Mértel, je nach Warmefluss und Warmekapazitdt angrenzender
Bauteile, auf bis zu +70 °C erwérmen. Der ausgehartete Mortel muss auf unter +25 °C abkihlen bevor er belastet werden darf.
SILIKAL® R 17 E besteht immer aus der Fllissigkomponente SILIKAL® R 17 E Harter und der Pulverkomponente

SILIKAL® R 17 E Pulver. Optional kann SILIKAL® Zuschlag E 2 - 8 mm zugegeben werden, ein spezieller Quarzsand der
Kornung 2 - 8 mm. Es gilt

- SILIKAL® R 17 E (0Z) ist die flieBfahige Variante ohne SILIKAL® Zuschlag E 2 - 8 mm,

-~ SILIKAL® R 17 E (mZ) ist die steifplastische, Reaklionswérme aufnehmende, Variante mit SILIKAL® Zuschiag E 2 - 8 mm.
Die Mischungsverhaltnisse aller Komponenten sind in Tabelle 1. aufgefihrt und diirfen nicht verandert werden. Die
Harterkomponente und seine Dampfe sind im nicht ausgeharteten Zustand leicht entziindbar. Sacke und Inhait von SILIKAL®
R 17 E Pulver und SILIKAL® Zuschlag E 2 - 8 mm dirfen keinesfalls feucht werden. Durchweichte Sécke sind zu entsorgen.
Geltende Transportvorschriften sind zu beachten, siehe Sicherheitsdatenblatter der Silikal R 17 E Komponenten.

Kontaktflachen (Vorbehandlung)

Der Untergrund muss fiir die jeweilige Beschichtung geeignet sein, er muss ausreichend fest sein, er muss frei sein von Staub
und losen Bestandteilen — uind er darf keine Verschmutzungen wie Of usw. aufweisen. Ferner darf der Untergrund keine
Zusétze enthalten, die sich negativ auf den Verbund oder den Aushérteverlauf des aufzubringenden MMA-Produktes auswirken.

Beton

MMA-Produkte diirfen nicht auf feuchten Untergriinden aufgebracht werden, Luftfeuchtigkeit kann auf kalten Untergriinden
kondensieren und einen Wasserfilm bilden (Tau). Die Untergrundtemiperatur muss daher wéhrend der Beschichtung 3 °C
Uber dem Taupunkt liegen - hierfir muss die Lufi- und Oberfidchentemperatur sowie die Luftfeuchte gemessen und mit einer
Taupunkitabelle abgeglichen werden, die Werte sind im Vergussprotokoll zu notieren.

Restfeuchte enthaltende Untergrinde, wie .)_ungbéton. kénnen beschichtet werden, sofern die Festigkeit ausreichend ist und der
Untergrund optimal vorbereitet wird. Ist die Restfeuchte von frischem Beton <= 4 % so gilt dieser als beschichtungsfahig.

Damit sich Reaktionsharze auf der Oberflache von Beton oder Mértel fest verankern, muss ihre Grundierung in das Porengeflge
des Untergrundes eindringen. Neuer Zementbeton weist an seiner Oberflache im Allgemeinen eine Feinmértelschicht auf
(Zementschlamme), die wegen ihrer geringen Festigkeit und ihrer geringen Haftung am Untergrund vor jeder Beschichtung
entfernt werden muss. Die Oberflachen sind mit einer Mindestrauigkeit von 3 mm geméB DIN EN 1992-1-1:2011-01, 6.2.5 (2)
vorzubereiten.

Bestehen Zweifel an der Tragfahigkeit des vorbereiteten Untergrundes oder bestehen Zweifel an der Haftung der
Grundierung auf dem freigelegten Untergrund so miissen mind. 3 Haftproben an verschiedenen Stellen durchgefiihrt werden
(DIN EN 1542:1999-07, mit SILIKAL® R 92 Prifstempelklebstoff- Hartezeit 1 Stunde, siehe auch Allgemeine Information Silikal
»Der Untergrund®).

Untergriinde sind anschiieBend filmbildend und porenfiillend in einem Arbeitsgang zu grundieren. Hierzu wird die
schnelthdrtende Grundierung SILIKAL® RS 554 im Kreuzgang mit der Farbrolle gleichmaBig aufgetragen. Wird dabei das
Grundierharz vom Untergrund volistandig aufgesaugt, muss vor dessen Hartung erneut nass in nass nachgrundiert werden,
generell ist jedoch Piitzenbildung zu vermeiden.

Bewehrungsstahl .
Die Oberflachen des Bewehrungsstahis miissen so beschaffen sein, dass ein ausreichender Verbund mit dem Polymerbeton
sicher gestelit ist (vgl. DIN EN 1892-1-1:2011-01, 3.2.2).
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Neue Eisenbahnbriickenlager
Angrenzende Lagerkontaktfidachen dirfen gegeniiber dem Auslieferungszustand des Lagerhersteliers nicht veréndert werden.

Eisenbahnbriickenlager, Bestand
Angrenzende Lagerkontaktflachen missen so vorbereitet werden, indem Rost, vorhandene Beschichtungen und
Verunreinigungen restlos entfernt werden,

Anmischen des Reaktionsharzmértels

Das Einbau-Team muss so grofl sein, dass ein unterbrechungsireies Mischen und GieBien gewahrleistet ist. Filr GieBvolumen
ab 50 L missen mindestens 2 Doppelrihrwerke eingesetzt werden, die jeweils einen Doppelansatz vermischen. Alle fir den
Vergusskorper bendtigten Materialien milssen vorbereitet werden:

Die Sicherungen der SILIKAL™ R 17 E Hérter-Schraubverschliisse miissen entfernt werden, die SILIKAL® R 17 E Pulver-

Sacke milissen zum Ausschiitten eingeschnitten werden, SILIKAL® Zuschlag E 2 -~ 8 mm muss ggf. abgewogen werden,

25-L-Mischeimer und Doppelrihrwerke miissen bereit gestellt werden. SILIKAL® MMA Cteaner Pinsel und Leergebinde

miissen fir die spatere Reinigung bereit gestellt werden.

Es wird immer die Harterfliissigkeit vorgelegt, dann unter Rithren die Pulverkomponente langsam zugegeben, danach wird
ggof. SILIKAL® Zuschlag E 2 - 8 mm zugegeben und dann noch ca. 2 Minuten gerihrt, bis ein homogener Mortel entstanden ist.

Das Rithrwerk solite komplett eintauchen, keine flachen Eimer verwenden. Trockene Bereiche und Klumpen sind unbedingt zu

vermeiden. Der Rihrer muss aktiv bewegt werden um auch Randbereiche im Mischeimer zu erfassen.

Verguss und Verarbeitungshinweise

Wihrend die Eimer mit vermischtern SILIKAL® R 17 E in die Schalung gegossen werden, werden bereits neue Ansétze
vermengt. Es diirfen keine Pausenzeiten entstehen. Eine Lagerfuge muss ,nass in nass" gegossen werden, d.h. der ndchste
Ansatz muss innerhalb der Verarbeitungszeit hinzugegossen werden (5 min bei +20 °C).

SILIKAL® R 17 E kann mit (Metall)-Kellen verteiit werden. insbesondere bei der Verarbeitung des steifplatischen SILIKAL®

R 17 E (mZ) ist auf eine blasenireie Verteilung zu achten. Um die Verwendung von Trennmitteln zu vermeiden, soliten fir die
Schalung melaminbeschichtete Holzplatten oder Platten aus Kunststoffen wie PP, PE oder PTFE verwendet werden.

Solite ein Trennmittel nétig sein, so soliten Paraffinwachse, dispergiert in organischen Lsungsmitteln, verwendet werden,
z.B. Sika® Liquid Wax 815. Es durfen keinesfalls silikonhaltige Trennmittel verwendet werden, da diese die Aushartung storen.
Die Mindestschichtstérke von SILIKAL® R 17 E betragt 10 mm. Keine anderen als die in der Tabelle ,Berechnungshilfe fir die
Verarbeitung _iJnd Kalkulation* genannten Fiillstoffe verwenden, Arbeitsgeréte kdnnen mit SILIKAL® MMA Cleaner gereinigt
werden.

‘Freigabe

Details sind der R 17 E-Zulassung*® bzw. dem SILIKAL® R 17 E-Vergussprotokoll zu entnehmen. Wesentlich sind:

Wahrend der Aushartung steigt die Kerntemperatur der Vergussmasse an und muss anschiieBend auf unter +25 °C absinken
um die erforderliche Druckfestigkeit errgichen zu kénnen.

Eine Beanspruchung des neu hergesteliten Vergusskorpers, wie das Freisetzen des Uberbaus und die Betriebsaufnahme, ist
erst dann zuldssig, wenn der Median aus neun Einzelwerten der mit dem RiUckprallhammer (DIN EN 12504-2) an insgesamt
drei Probewdirfeln mit der Kantenlange von je 150 mm ermittelten Prilfwerte gréBer 52 Q-Skalenteile betrégt.

Zuséatzlich werden die Priifkorper innerhalb von drei Tagen von einem akkreditierten Prifinstitut geprift und missen die
Anforderungen, insbesondere Druckfestigkeit und E-Modul, erfillen.

Entsorgung

Ausgehartetes Material kann, nach Absprache mit der jeweils zustandigen Behdrde oder Deponie, als Haus-/Gewerbeabfall
entsorgt werden. Restentleerte Gebinde kdnnen zum Recycling an KBS-Annahmestellen gegeben werden 0074 oder zur
Entsorgung nach ,Européischer Abfalikatalog 15 01 04¢.

Nicht-ausgehdértete Flassigabfélle kénnen mit den folgenden EAK-Abfallschliisseln entsorgt werden: ,,070208“ oder 080111,
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Besténdigkeiten

Ausgehdrteter SILIKAL® R 17 E darf nicht aggressiven Medien ausgesetzt werden, inbesondere Lésungsmittel kénnen den

SILIKALY R 17 E schwiichen, siehe Tabelle unten, wéitere Medien kénnen bei der Silikal GmbH angefragt werden. Ferner

sind durch eine Abschattung hohe Temperaturen der SILIKAL* R 17 E Lagerfuge auszuschlieBen (siehe R 17 E Zulassung®).

Prinzipiell kann die chemische als auch die' UV-Besténdigkeit der SILIKAL® R 17 E Lagerfuge durch Uberbeschichtung mit der

pigmentierten Versiegelung SILIKALY RF 7000 erhéht werden, siche Merkblatt ,SILIKAL® Chemische Bestandigkeit®.

Durch das fliissige, jeweils enthaltene, MMA kénnen Produkte, wie der SILIKAL® R 17 E, die Grundierung SILIKAL” RS 554

als auch die Versiegelung SILIKAL® RF 7000 wéhrend der Aushértung miteinander ,verschmelzen®, dies ist positiv. Werkstoffe
. kénnen aber auch von MMA angeldst und geschwéacht werden. Epoxidharze, PTFE, Polypropylen oder Polyethylen werden

i.d.R. nicht von MMA angslost. Die ausgeharteten injektionsmortel Hilti HIT-HY-200-R V3 und Hilti HITRE 500 V4 wurden

gepriift und sind besténdig gegenliber SILIKAL® RS 554, sowie SILIKAL® R17 E.

Lagerung und Transport

SILIKAL® R 17 E Hérter beinhalten Methylmethacrylat und sind dadurch feuergeféhriich und unterliegen der Kennzeichnungs-
pllicht. SILIKAL® R 17 E Komponenten sind kiihl, vor direkter Sonneneinwirkung und vor Feuchtigkeit geschiitzt, bei
Temperaturen unter +25 °C, in geschlossenen Gebinden zu lagern. Fiir eine ausreichende Belliftung der Lagerréume ist

stets Sorge zu tragen. Bei Beachtung dieser Hinweise betragt die Lagerfahigkeit der R 17 E Komponenten im ungedffneten
Qriginalgebinde mindestens 6 Monate. Fir die Lagerung gelten bestimmte Mengenbegrenzungen. Lagerplétze ab einer
bestimmten Grofie sind anmelde- bzw., genehmigungspflichtig. Fiir Details beziiglich einer sicheren Handhabung von
SILIKAL® R 17 E wird auf die Silikal Informationsblatter , Lagerung und Transport* sowie ,Schutz und SicherheitsmaBhahmen*
hingewiesen,

Nachhaltigkeit und Recycling

Eine Umweltproduktdeklaration (EPD) geméB ISO 14025 und EN 15804, die die Umwelteigenschaften eines Bauprodukts liber
dessen gesamten Lebenszyklus hinweg in standardisierter Form darstellt, kann bei der Silikal GmbH angefordert werden,
Ausgehartete MMA-Harze gelten als inerte Polymere. Nach aktuellem Kenntnisstand sind daher beim Riickbau und der
Verwertung von Bauteilen aus SILIKAL® R 17 E weder die Freisetzung von Gefahrstoffen noch umweltschidliche Auswirkungen

zu erwarten.

Kenndaten -

Eigenschaft Wert Messmethode

Viskositat SILIKAL® R 17 E Harter, +20 °C 1mPa:s i DIN/EN/ISO 3219-2:2021
Dichte SILIKAL® R 17 E Hérter, +20 °C 0,93 g/cm?® DIN/EN/ISO 2811-2:2011-08

Verarbeitungszeit bei +5 °C bzw. +20 °C Mortel-, Luft- und 10 min bzw. 5 min
Kontaktflachen-Temperaiur

Zulassige Hersteliungstemperatur von SILIKAL® R 17 Eund  +5 °C bis +20 °C
der angrerizenden Bauteile

Dichte SILIKAL® R17 E (02) 2,1 g/em? DIN EN 12350-6:2019-09
Dichte SILIKAL® R 17 E (mZ) ¢ 2,3 g/cm® DIN EN 12350-6:2019-09
Brandverhalten SILIKAL® R 17 E ausgehértet B,-s1 DIN/EN 13501-1:2019-05
Lagerfahigkeit bei 20°C, dunkel mind. 6 Monate
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4 SILIKAL°R 17 E

MMA-Reaktionsharzvergussmértel fiir Lagerfugen im Sinne der
Richtlinie 804.5101 I
Eisenbahn-Bundesamt Zulassung 213izbib/003-2101#003-(039/21-ZUL)

Chemische Besténdigkeit von SILIKAL® R 17 E

(in Anlehnung an DIN EN 13529:12-2003)

Medium/untersuchte Harze
Laugen

NH, (10 %)

NH, (25 %)

KOH (50 %)

~ CA(CH),

Sauren (mineralisch)

H.BO, - Borséure

H.CrQ, - Chromsaure (20 %)
H,CrO, - Chromsaure (40 %)
H,PO, - Phosphorséure (40 %)
H,PO, - Phosphorséure (75 %)
H,PO, - Phosphorséure (85 %)
HF (5 %)

HCI {10 %)

HCI (37 %)

HNO, (10 %)

H.SO, (10 %)

Silkal GmbH

Zulassung
213izbib/003-2101#003-
{039/21-ZUL)

Eisenbahn-Bundesamt

SILIKAL* R17E

bestandig

bedingt besténdig

bestandig
bestéandig

bestandig
besténdig
bedingt bestandig
bestéandig
bestandig
bedingt bestandig
bestandig

. besténdig

nicht bestandig
nicht besténdig
nicht bestandig

Medium/untersuchte Harze
Sauren {organisch)
C.H,0, - Acrylsédure

SILIKAL*R17E

nicht bestédndig

CH,COOH (80 %) nicht besténdig
 Ldsemittel
" Ethanol (100 %) bedingt bestandig
Kiz-Ole - Priiffliissigkeit 3* besténdig
Ottokraﬁstoﬁe, Super und bedingt bestandig
Normal - Priffiiissigkeit 1* !
Kerosin Type Jet A1 bestandig

* Priifflissigkeiten geméas ,,Oberfléchehschutzsysteme fiir
Beton in LAU-Anlagen” DIBt, Juli 2005

Dis Sungshi sowie die techaischen Py wurden nach bestem
Wissen und Gewissen erstelit. Fiir die sachgemage Anwendung des Produkts sowie

" fiir etwaige Ansprilche Drilter, die aus unsachgemitfer Verwendung resultiersn, lisgt

die Verantwortung beim Kaufer.

Dds O giit nur mit dor g

Die A i stellen den Stang der Tectnik dar.

Dax technische Datenblat wird im Einvernehmen mit dem Eisenbahn Bundesamt
angepasst, wenn neue technische Erkenntnisse dies begriinden und eine Neubewer-
tung erforderfich machen,

-

Mitgeltende Unterlagen

Allgerneine Hinweise - Technische Dokumentation MMA
Sicharheitsdatenblitter aller verwendeter Silikal-Produkte

Eisenbahn-Bundesamt Zulassung 212izbib/003-21014003-(039/21-ZUL)
Vergussprotokoll SILIKAL* R 17 E

Silikai-Produktinformation
Datenblatt SILIKAL*R17 E
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Anlage 3:

@ siLiKAL® R17E - Vergussprotokol

213.3-213izbib/003-2101#003-(039/21-ZUL)

Vergussprotokoll (Muster)

30.12.2025

Generell

Bauwerksnummer:

Einbauort:

Einbaudatum:

Lagertyp:

Anzahl:

Titel der projektspezifischen
Vergussvorgehensweise
und Ausfiihrungsplanung:

Silikal Auftrags-Nr.

Einbauart:

[ Ersteinbau  [T] Austausch [Tl Korrektur

Allgemein mitgeltende Unterlagen:
Richtlinie 804.5101

e Eisenbahn-Bundesamt Zulassung 213izbib/003-2101#003-
(039/21-ZUL)

Technisches Datenblatt SILIKAL® R 17 E
Sicherheitsdatenblatt SILIKAL® R 17 E

Einweisung und Qualifikation Silkal® R 17 E durch Silikal
GmbH

P
Froj

.

FPOUONTY

ifische mitg de Unterlagen:

e Lagerversetzplan:

» Lagerzeichnung:
e Lagereinbauanweisung:

« positives Ergebnis zum Vergussvorversuch:

Chargennummern

SILIKAL®R 17 E Pulver:

SILIKAL®R 17 E Harter:

Ggf. SILIKAL® Zuschlag E 2-8 mm:
Grundierung SILIKAL® RS 554:”

Ggf. Versiegelung SILIKAL® RF 7000:

Ggf. Injektionsmortel fir
Bewehrung inkl. Typ:

Ggf. weitere:

Beteiligte

Verantwortliche Lagerfachkraft der aufiihrenden Firma mit Zusatzqualifikation:

Auftraggeber / Stelivertreter:

Bauliberwachung:

Prifer / Gutachter:

Version 1, 27.06.2025, SILIKAL GmbH, Ostring 23, 63533 Mainhausen, Germany, www.silikal.com
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| ’ SILIKAL® R 17 E - Vergussprotokoll

30.12.2025

Vergusshohe:

Vergussvolumen:

Auflagefldche in m*:

Schalungstyp:
(keine silikonhaltigen
Trennmttel verwenden!)

Uberbautyp, ggf. Lager,
Futter, Keilplatte:

Bewehrung —
Anzahl und Art:

Unterbautyp, ggof.
Widerlagertyp, Sockel,
Stiitze:

Einbausituation 1:
SILIKAL®R 17E o0z I

Lagerkérper inkl. Lagerplatten

Ankerplatte Vergusskirper
SILIKAL"R 17 E (02Z)

Einbausituation 2:

SILIKAL*R 17 EoZ - UND SILIKAL® R17 Emz I
Lagerkbrper inkl. Lagerplatien

Ankerplatte Vergusskbrper
ILIKAL” R 17 £ {02)
ILIKAL” R 17 E (m2)

i S1em

[ |
s £ IR SEE AR s I R N S A B
o | Skizze:
—
[0}
£
o
D
(o]
(%]
%] .
= |
(o]
e
(]
>
Bemerkung:

Version 1, 27.06.2025, SILIKAL GmbH, Ostring 23, 63533 Mainhausen, Germany, www.silikal.com
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’ SILIKAL® R17E - Vergussprotokoll

213.3-213izbib/003-2101#003-(039/21-ZUL)

30.12.2025

Vorauésetzungen und Vorbehandlung

Anwendungsvoraussetzung.

Verantwortliche Fachkraft der ausfithrenden Firma mit Zusatzqualifikation:
a) Lehrgang MPA

Absolviert gemaR den Anforderungen der EiTB.

Zertifikat liegt vor.

Giiltig bis:

b) Lehrgang Silikal R17E

Teilnahmebescheinigung liegt vor,

Datum der Teilnahme: (nicht alter als 3 Jahre).

Gepriite Ausfiihrungsunterlagen liegen vor.

Die Oberflache ist frei von Verschmutzungen, Ol und anderen Verunreinigungen.

Bei neuem Beton wurde die Zementschldmme vollstiandig entfernt.

Die Oberflachenrauigkeit betragt 3 mm gemaR DIN EN 1992-1-1:2011-01, 6.2.5 (2).

Die Druckfestigkeit des Betonunterbaus ist fiir die vorgesehene Traglast ausreichend.

Bei Zweifeln an der Tragfahigkeit des Untergrunds oder der Haftung der Grundierung sind
mindestens drei Haftzugpriifungen an unterschiedlichen Stellen durchzufihren. Die Haftzugfestigkeit

muss mindestens 2 MPa betragen.

Der Bewehrungsstah! kann einen Verbund mit Polymerbeton eingehen (siehe DIN EN 1992-1-1:2011-
01,3.2.2).

Fiir neue Eisenbahnbriickenlager: Keine Modifikationen gegentiber dem Auslieferungszustand des
Lagerherstellers:

Fiir bestehende Eisenbahnbriickenlager: Rost, Beschichtungen und Verunreinigungen wurden
volistandig entfernt.

Nachtragliche Bewehrungsanschliisse: Die Injektionsmortel Hilti HIT-HY-200-R V3 und Hilti HIT-RE
500 V4 wurden hinsichtlich ihrer Kompatibilitdt geprift. Der Einsatz alternativer Produkte bedarf der
vorherigen Freigabe durch die Silikal GmbH.

Grundierung erfolgt mit SILIKAL® RS 554.

+Fachkraft fiir den Einbau von Lagern im Bauwesen nach EN 1337“ in der Regel durch die
Materialpriifungsanstalt der Universitat Stuttgart zertifiziert.

Weitere Vorbereitungen: [ggf ergénzen).

Klimatische Bedingungen

Lufttemperatur:

Oberflachentemperatur:

. Luftfeuchtigkeit:

Erforderlich: Die Oberflachentemperatur muss mindestens 3°C iiber dem Taupunkt liegen;
andernfalls ist ein Aufheizen der Oberfldche notwendig um ein Feuchtigkeitsfilm auf der Oberfliche
auszuschlieflen. ’ g

oa

ooooo O

d
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SILIKAL® R17E - Vergussprotokoll

- 213.3-213izbib/003-2101#003-(039/21-ZUL)

30.12.2025

Verguss/Einbau

Vorbereitung

Falls ein Trennmittel erforderlich ist, diirfen ausschliefilich dispergierte Paraffinwachse verwendet
werden. Silikonhaltige Trennmittel sind nicht zuldssig!

Alle verwendeten Komponenten befinden sich innerhalb des Haltbarkeitsdatums und wurden
trocken, kiihl und unter 25 °C gelagert.

Die SILIKAL® R 17 E Pulversiicke sowie die SILIKAL® Zuschlag E 2~-8 mm Sacke sind unversehrt
und nicht feucht geworden.

Bei einem Einbéuvolumen ab 50 Litern werden zwei Doppelrihrwerke vorbereitet.

Die Schraubverschiiisse des SILIKAL® R 17 E Harters werden entfernt.

Die SILIKAL® R 17 E Pulverséicke wurden fiir die Verarbeitung sachgemaf eingeschnitten.
Nur fiir R 17 E mZ: Die bendtigten Mengen des SILIKAL® Zuschlags E 2-8 mm wurden exakt
abgewogen. .

25-Liter-Mischeimer und Doppelriihrwerke werden einsatzbereit beréitges!ellt.

SILIKAL® MMA Cleaner, Pinsel und Leergebinde wurden fiir die spétere Reinigung vorbereitet.

Uhrzeit(en) der Vergussarbeiten:

Verarbeitung

Der Verguss erfolgt gemaR Arbeitsanweisung
Die Hérterfliissigkeit wird stets zuerst vorgelegt.

Wahrend des Vergusses gibt es keine Unterbrechungen; die Lagerfuge wird ,nass in nass®
vergossen.

Aushirtung
Die Aushértungszeit von SILIKAL® R 17 E ist unter anderem abhangig von der Material-, Luft- und

Bauwerkstemperaturen und betrégt bei Einhaltung der Zulassungsbedingungen mindestens 90
Minuten. Das Verhaltnis von Oberflache zu Volumen, die Warmekapazitat und die
Warmeleitiahigkeit der angrenzenden Substrate sowie die Zugabe von SILIKAL® Zuschlag E 2-8
mm bestimmen die Geschwindigkeit der Warmeabfuhr.

2 S A R 6 O

]
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FREIGABE

Freigabe

Details sind der ,R 17 E-Zulassung” bzw. dem Technischen Datenblatt des SILIKAL® R 17 E zu enlnehmen.
Wesenltliche Bedingungen sind: E

Bedingung 1: Wahrend der Auéhénung steigt die Kerntemperatur der Vergussmasse an und muss anschlieend
auf unter 25 °C absinken um die erforderliche Druckfestigkeit erreichen zu kénnen.
Hiermit wird bestétigt: Die Kerntemperatur des Vergusses ist kleiner 25°C

Bedingung 2 Entwicklung der Druckfestigkeit

Eine Beanspruchung des neu hergesteliten Vergusskérpers, wie das Freisetzen des Uberbaus und die
Betriebsaufnahme, ist erst dann zuldssig, wenn der Median aus neun Einzelwerten der mit dem
Riickprallhammer (DIN EN 12504-2) an insgesamt drei Probewiirfeln mit der Kantenlénge von je 150 mm
ermittelten Priifwerte groRer 52 Q-Skalenteile betragt. Hiermit wird bestatigt: ,, Der Mittelwert der
Riickprallzahl (DIN EN 12504-2) zum Belastungszeitpunkt ist groBer 52 Skalenteile

Die Dokumentation aller Riickpraliwerte mit Beschreibung der jeweiligen Messstellen wird als Anlage diesem
Dokument beigefiigt. (Anmerkung: Aufgrund des niedrigeren E-Moduls des SILIKAL® R 17 E gegeniiber Belon,
ist die Festigkeitskorrelation aus der Riickprallzahl verschieden.)

Zusatzlich werden die Priifkdrper innerhalb von drei Tagen von einem akkreditierten Prifinstitut gepriift und
miissen die Anforderungen, insbesondere Druckfestigkeit und E-Modul, erfiillen. Der Priifbericht ist diesem
Vergussprotokoll beizufiigen.

Bemerkungen

Der Verguss wurde erfolgreich abgeschlossen. SILIKAL® R 17 E ist vollsténdig
ausgehartet, weist die erforderliche Druckfestigkeit auf und wird freigegeben.

Verantworlliche Lagerfachkraft der ausfiihrenden Firma mit ~ Aufiraggeber / Bauiiberwachung:
Zusatzqualifikation:

Ort Ort
Datum Datum
Unterschrift Unterschrift

Folgend: Fotos, Zeichnungen, Anhénge

Version 1, 27.06.2025, SILIKAL GmbH, Ostring 23, 63533 Mainhausen, Germany, www.silikal.com
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Anlage(n) 213.3-213izbib/003-2101#003-(039/21-ZUL)

30.12.2025

~ Anlage 4: Anwendungsfalle
Fall 1
e SILIKAL® R 17 E (02):
h -> einschichtig
K > hww=3cmbis 17 cm
Fall 2
i SILIKAL® R 17 E (m2):
h -> einschichtig
4 = hvk =6 cm bis 17 cm
. ——3r i
Fall 3a
gk SILIKAL® R 17 E (0Z/ mZ):
h - zweischichtig
jaad > hvk=9cm bis 17 cm
HIE 5N .
Fall 3b

SILIKAL® R 17 E (0Z/ mZ):

- zweischichtig
> hvk=9cmbis 17 cm

Legende:
I An kerplatte

[ ISILIKAL® R 17 E (02)
T SILIKAL® R 17 E (m2)

Tabelle 4-1: Schichtenaufbau und Héhe des Vergusskérpers hvk
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Anlage(n) 213.3-213izbib/003-2101#003-(039/21-ZUL) . 30.12.2025

Vergusskorper
eingelassen teilweise eingelassen aufgesetzt

£ [ T

Ankerplatte
Vergusskorper
SILIKAL° R17 E
Konstruktionsbeton
bereichsweise bereichsweise
eingelassen eingelassen

{) T

Ankerplatte

Vergusskdrper
SILIKAL*R17 E

Konstruktionsbeton

Legende:

[ SILIKAL®R17E
B stahlerne Konstruktionsteile (Ankerplatte, Verbundmittel, Wanne)
Konstruktionsbeton

Tabelle 4-2: Schematische Darstellung zulassiger Anwendungsfalle

Vergusskorper

gekammert in
Wannenkonstruktion

T

Ankerplatte
Vergusskdrper
SILIKAL*R17 E

Stahlonstruktion

Legende:

] SILIKAL®R17E .
B  stahlerne Konstruktionsteile (Ankerplatte, Verbundmittel, Wanne)

[ ] Konstruktionsbeton
Tabelle 4-3: Schematische Darstellung eines Vergusskérpers zwischen Ankerplatte und Stahlwanne
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Anlage(n)

Anlage 5:

1]

[2]
(31

[4]

213.3-213izbib/003-2101#003-(039/21-ZUL) - 30.12.2025

Auflistung relevanter Antraqsuntérlaqen

Sachversféndigengutéchten . - v
aufgestellt am 29.12.2025 durch Herrn Dr.-Ing. Porsch (Seiten 1 bis 43 und Anlagen)

Anlage 1:
Anlagé 2:

Anlage 3:

Erlauterungsbericht zur Rezepturéanderung Silikal R 17 (Fassung

01.08.2022)

Produktinformation ,SILIKAL® R 17 E /. MMA-Reaktlonsharzvergussmortel
fur Lagerfugen im Sinne der Richtlinie 804.5101
AIIgemelne bauaufsichtliche Zulassung Nr Z-3.82-2044 (Geltungsdauer

©30.11.2013 bis 30.11. 2018)

Anlage 4.

Anlage 5:
Anlage 6:
Anlage 7:

Anlage 8:
Anlage 9:
Anlage 10:

Anlage 1 1:
An‘lége 12:

Anlagie 13:

Anlage 14:

Silikal Technische Dokumentation / Reaktive-Methacrylatharz-Systeme*
Ausgabe MMA 7.01A — Februar 2022) |
Leistungserklarungen, Produktinformationen und Sicherheitsdatenblatter
Prafplan R 17 E (Fassung 28.08.2025) |
Untersuchungen zum Ansteifverhalten von Silikal® R 17 bei verschiedenen
Herstell- und Umgebungstemperaturen

Ruckprallhammermessungen an jungem SILIKAL® R 17 |

SILIKAL® R 17 E Vergussprotokoll

SILIKAL®R 17 E Teilnahmebescheinigung — E|nwe|sung ,

DBC -Sachstandsbericht - Harze auf der Basis von MMA in der Bauwirt-
schaft und der Umwelt, 2023 : . - ‘
Prifbericht Nr. 230011045-1 vom 17.08.2017 (MPA NRW, 9 Seiten)

-Prufbericht Nr. 230011045-2 vom 17.08.2017 (MPA NRW, 3 Seiten)

Prafberichte M 1291/1 vom 08.07.2010 (Gewindeausziehprufung) (RWTH
Aachen, 7 Seiten) und M 1291/2 vom 22.07.2011 (Silikal R17 ABZ-
Zulassungsversuche) (RWTH Aachen, 20 Seiten)

Sicherheitsrelevante Anforderungen bzw. Einstufungen der BG Bau (18 Sei--

ten)

Technisches Datenblatt SILIKAL® R 17 E (Version 1.0 — Oktober 2025)
aufgestéllt durch die Silikal GmbH (Seiten 1 bis 5)
Mustervergussprotokoll SILIKAL® R 17 E (Version 1.0 — Marz 2025)

-aufgestellt durch die Silikal GmbH (Seiten 1 bis 6)

Allgemeine Informatlon | Chemische Bestandlgkelt (Ausgabe MMA 7. 1OA Aprll 2023)
aufgestellt durch die Silikal GmbH (Seiten 1 bis 2) '
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